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   ثانيةالوحدة ال

 تكنولوجيا تصنيع ولصق وتشطيب القشرة 

 الهدف من هذه الوحدة  

 لتعرف علىاقادرا علي   هوالمهارات التى تجعل تدرب تهدف هذه الوحدة التدريبية إلى إكساب الم

 وتشطيبها  ولصق القشرةالأسطح  إعدادالعدد المستخدمة فى  و القشرة تصنيع طرق

 

 التالية :  الأجزاءوتشتمل هذه الوحدة التدريبية على 

 

   .تكنولوجيا صناعة القشرة : 1  - 2

 . ولصق القشرةالأسطح  إعدادالعدد المستخدمة فى :  2  - 2

 : لصق القشرة .  3  -2
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 اتــممعلوال

 .تكنولوجيا صناعة القشرة :  1ً -2 ▪

 -التعاريف والمصطلحات الفنية:

 

 : معلومات السلامة

 

 القشرة الخشبية ▪

وصناعة مسطحات قطعع الأاعا، و ويرجعع تعاريو ههورهعا  يدتعد القشرة من خامات تكسيه وتجيل

المصعر  حيع  واستعمالها إلى الحضارة الفرعونية و وهعذا معا تدكعده اراعار الموجعودة بعالمتح  

التى ترجع لعصر  التوابيت المجملة بقشرات خشبية كذا الصناديق المستعملة فى حفظ المقتنيات و

الدولة الحديثة . ام انتشر استخدامها فى الحضارات التالية و حتعى بلتعت درجعة عاليعة معن الإتقعا  

تر  والبعاركتر  . والجمال فى المشتولات الإنجليزية والفرنسية الصنع و كما فعى شغعتال المعارك

بدائيععة و اععم تطععور رلععا بمععرور الععزمن و  عععددب ولقععد كانععت القشععرة فععى بععادي الأمععر يععدويا و و

 فاستخدمت ارلات ومعدات حديثة حتى بلتت الصورة التى نشاهدها عليها ار . 

طبقعة رقيقعة السعما مععن شخشعاب جيعدة امينعة و الأغعجار خاليعة مععن هعى : القشفرة الخشفبية  تعريفف ▪

اض النباتيععة و والعيععوب الطبيعيععة و شليافهععا متراكمععة ومتصععلة و رات الأمععر

 تجازيع جميلة و تامة الجفاف . 

 أنواع القشرة بالنسبة للاستعمال :  ▪

و ملليمتعر 1.2إلعى  0.6راوح معا بعين وتكو  بسما رقيق يت قشرة الزخرفة وتجميل الأسطح : -ش

لها حتعععى لا تتععععرض للتشعععقق ويجعععب الاحتعععرات عنعععد تعععداو

  .ل والت

( ملليمتععر وقععد  3.5إلععى  1.2كالأبلكععاس سععميكة نوعععا مععا    قشففرة لتكففوين ألففواح صففناعية : -ب

 ملليمتر .  5تصل إلى 

  -الأخشاب التى تؤخذ منها القشرات : ▪

عديففدة وكثيففرة خ وتختلففف تبعففا للاسففتعمال خ حيففا تؤخففذ القشففرات الزخرفيففة المسففتعملة لتجميففل أسففطح 

  -مثل :  المشغولات خ من الأخشاب الصلبة
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خاصة نوع   الأطلس ( الذ  تسعتخرس منعه قشعرة رات تصعابيع مسعتقيمة شو  الماهوجنى : ( 1

متعرجة و بالقشط بالسكاكين والقشرة المستخرجة من هعذا الخشعب العوارد 

 من جزر الهند التربية شغلى الأصناف لما بها من تموجات رهبية . 

الهنععد التربيععة و لونععه شسععمر داكععن  جزر رازيععل وشهععم شنواعععه الععوارد مععن الب الباليسففندر :  ( 2

مشععرب بععالحمرة و تقطععع منععه القشععرة رات الأليععاف المموجععة و التجععازيع 

 الجميلة . 

الإيطعالى رو اللعو  البنعى المائعل للسعمرة و والجعوز التعرن   شحسعن  هشهم شنواع الجـــوز :  ( 3

 . شنواع الجوز ( الذ  تظهر شليافه الجميلة بلو  بنى فاتح 

ومعن شهعم شنواععه الأمريكعى وتععد قشعرته مناسعبة للمشعتولات الدقيقعة و وهعى  الأسفندان : ( 4

رات تموجعات هريفععة متداخلععة بهععا تجععازيع علععى غععكل دوائععر تعععرف بقشععرة   

 عين الكتكوت ( . 

  الجميز الأفرنجى ( و لونه شبيض مائل للاصفرار و شليافه مندمجة  هعاهرة  السيكامور :  ( 5

 خفيفة و يعطى سطحا شبيض براقا بعد التلميع خاصة النوع الأنجليز .  بدرجة

صعب التشتيل قبل الصقل بدرجعة كبيعرة و ويختلع  لونعه تبععا لاخعتلاف النعوع    البلوط : ( 6

 إنجليز  و شمريكى ( والأخير من شحسن الأنواع . 

راكمة و و السمارة الظاهرة وهو على شنواع كثيرة و منها إنجليز  رو الألياف المت القرو :  ( 7

وهنععان شيضععا القععرو النمسععاو    المصععدف ( و  –و ويعععد مععن شفضععل الأنععواع 

 القرو البلطى بأليافه المستقيمة . 

لونه بنى محمر و شليافه هاهرة ومندمجعة و وبالنسعبة لصعتر حجعم الشعجرة و فعلا  الـــورد : ( 8

 يستعمل إلا فى شغكال القشرة والتطعيم . 

شو   شبنعوت بومبعا  ( ولونعه شسعود مخطعط بعألوا  صعفراء وتقطعع منعه  س مكسفار :أبنو ( 9

 وهو من الأخشاب الصلبة صعبة التشتيل و شغجاره قصيرة .  –القشرة الثمينة 

 –وهى قشرة تدخذ من شغجار الأرز و مليئة بالتجازيع المموجة والعقد المتكاارة  التويا : ( 10

 وتعد من الأخشاب اللينة .

لونه شرجوانى قاتم مخطط بععروق داكنعة و خشعب صعلب . منعدمج الأليعاف و  البنفسج :  ( 11

القشرة المأخورة منه تكسعى بهعا المشعتولات الدقيقعة و ويعرد معن غانعا وشمريكعا 

 الجنوبية . 
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ألففففواح الأبلكففففال  خ والألففففواح المسففففدبة  القشففففرات المسففففتعملة فففففى إعففففداد طبقففففات ▪

  - والصناعية من الأخشاب التالية :

 وهى على شنواع كثيرة تختل  فى اللو  والوز  والمادة الراتنجية. أ ( الصنوبر :

خفي  الوز  و شبيض مائل للاحمرار البسيط و متماسعا الأليعاف يكعاد يخلعو معن  ب ( الحـور : 

العقد و يكثر استخدامه فى شغكال الحفر و والخراطة و وصناعة لوحات الرسعم 

 اعة شلواح رات الطبقات المتعاكسة . تدخذ منه قشرة صالحة لصن –

   خشب صلب و مندمج ومتجانس الأليعاف ولونعه الأصعلى شبعيض والمبخعر منعه لونعه  الزان : -جـ

  شبععيض مائععل للحمععرة ( تدخععذ منععه قشععرات بمقاسععات كبيععرة بواسععطة تقشععير 

 الجذوع           الخرط ( الدائر   . 

متعر تقريبعا ( ويكثعر  60و وهعى كبيعرة مرتفععة    تنمو شغجاره فى غعمال فرنسعا الجابـون : -د

 استعماله فى صناعة شلواح الأبلكاس . 

 أوجه استعمالات القشرة الخشبية :  ▪

تكسععيه شسععطح مفععردات قطععع الأاععا،   قععرد و شجنععاب و دلعع  .. ( بطبقععة خشععبية رقيقععة  -1

 لتجميلها ووقايتها . 

 تر  . تستعمل فى شغتال التطعيم و حشوات الماركتر  و البارك -2

 تصنع منها مكونات شلواح رات الطبقات مثل الأبلكاس و الكونتر بلاكيه .  -3

يمكن انعى وتشعكيل طبقعات سعميكة شو رقيقعة منهعا و إلعى منحنيعات معينعة تصعلح كظهعور  -4

وجلسات للكراسى و ودلع  و شجنعاب لقطعع الأاعا، ويسعتخدك لعذلا فعرك ومكعابس خاصعة 

 تناسب الانحناء والتشكيل المطلوب . 

م بواسطتها صناعة   الخشب المكث  ( والمكو  من طبقعات رقيقعة كثيعرة معن قشعرات يت -5

وهذا النوع معن  –مشبعة بالتراء الصناعى ومضتوطة فى مكابس هيدروليكية قوية جدا 

 الخشب الصناعى يقاوك التآكل بدرجة كبيرة . 

 

  -إعــداد وتحضير جذوع الأشجار الخشبية لقطع القشرة :  ▪

قطععع القشععرة مععن جععذوع الأغععجار الخشععبية مثععل   الجععوز شو المععاهوجنى شو عنعد اسععتخلاد و

القرو .. وغيرها ( فإنه يلزك تقطيعها إلى شطوال مناسعبة و اعم تجعر  عليهعا عمليعة     تعطعين 

 والتى تمر بالمراحل التالية :  –بالبخار ( تليين شليافها وزيادة مرونتها 
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ن الأرض و بواسعطة رافععات قويعة وهعذه تنقل هذه الجذوع إلى شحواض بخعار فعى بعاط -ش

الأحواض عبارة عن حجرات كبيعرة مبطنعة بعالطوب الأحمعر والأسعمنت المسعلح ولهعا 

 ويمر داخلها شنابيب معدنية تحمل بخار الماء الساخن.  –شغطية اقيلة 

يسلط البخار الساخن على هذه الجذوع لفترة من الزمن تختل  تبعا نعوع وحجعم الجعذع  -ب

 72سعاعة إلعى  24البخعار و وحالعة الجعو و وتتعراوح هعذه الفتعرة معا بعين ومد  تعأاره ب

 ساعة و  كما شنها تزيد فى فصل الشتاء عنها فى الصي  . 

 تقطع الجذوع بعد رلا إلى شطوال وكتل تناسب ماكينات التقشير .   -س

 تزال القشرة الخارجية ولحاء الجذع بواسطة الأدوات والمعدات اليدوية شو ارلية.     -د

 تثبت القطع الخشبية على قرصة ماكينة التقشير شو القشط .   -ه

                      

 الطرق المتبعة لتحويل جذوع الأشجار الخشبية إلى  قشــرات ▪

يختل  غكل القشرة وتكوين شليافها تبععا لنعوع قطعيعة الخشعب واتجاهعه و ففعى الكتلعة الخشعبية 

القطعع ععن القطعع المائعل فعى الاتجعاه العر عى  الواحدة تختل  الألياف فعى القطعع الععدل ععن

لاخععتلاف و ععع الحلقععات السععنوية لعمليععة القطععع . وهنععان شربععع طععرق غععائعة للحصععول علععى 

  -القشرة الخشبية هى : 

 طريقة القطع بالمناغير .  -1

 طريقة القشط بالسكاكين المترددة الحركة .  -2

 كز  ( . طريقة الخرط   التقشير ( الدائر    المركز  و اللامر -3

 طريقة التقشير المخروطى   الحلزونى ( .  -4

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 القطاع العرضي فى الجذع شكل 

 

 القشرة

      

الحلقات السنوية فى الألياف 

 الخارجية

خشب ممتاز يوجد بين القلب 

 والخشب الرخو

خشب رخو ناقص النمو    

 

 الأغعة العضوية

 

 

    

 حلقات سنوية تحدد منها عمر

 الشجرة

 
 

 اللب   قناة العصارة التذائية (
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  -طريقة القطع بالمناشير : ( 1

من شقدك الوسعائل المتبععة للحصعول علعى قشعرات خشعبية معن جعذوع الأغعجار والتعى يصععب 

اتباع الطرق الأخر  معها لصلابة الألياف شو تعر ها للتفتت مثل الأبنوت ويجعب إسعتعدال 

خشب لتكو  رات مقطع مربع شو مستطيل الشعكل اعم تثبعت علعى عربعة ماكينعة وتجهيز كتلة ال

النشر و والتى تتحرن إلى الأماك نحو صفيحة المنشار   صينية شو غريط( العذ  تعمعل شسعنانه 

 على نشر الألياف الخشب وتحويل الكتلة الخشبية إلى قشرات  غرائح( سميكة نوعا ما .

ويلاحععظ ش  الكتلععة  –قشععرة مععن البوصععة الواحععدة  12ويمكععن بواسععطة هععذه الطريقععة إنتععاس 

الخشعبية تععود لتقتعرب معن صعفيحة المنشعار بععد رجعوع العربعة فعى كعل معرة للخلع  و ورلععا 

 بمقدار سما القشرة المطلوبة . 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 خشبية و بو عها فى شحواض بخار.تجهيز جذوع الأغجار لقطع القشرة الإعداد 

 

 بالوعة

 

 
 نقل ورفع الجذوع إلى شحواض البخار .

 غطاء جنبى   اقيل

 قطاع فى شحواض البخار .

 جذوع

 سطح الأرض

 بالوعة
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  -عيوب هذه الطريقة :  ▪

تدعى تسععوية هععذا السععطح خشععونة سععطح القشععرة الناتجععة مععن شاععر شسععنا  المنشععار ممععا يسعع -ش

 بالصنفرة . 

 القشرة الناتجة تكو  سميكة نوعا ما عن الناتجة بالطرق الأخر  .   -ب

ارتفاع نسبة استهلان كبيرة من الخشب على هيئعة نشعارة قعد يصعل حجمهعا معا يسعاو   -س

 كمية القشرة الناتجة .

 ( طريقة القشط بالسكاكين المترددة الحركة :  2 ▪

 أ ( التجهيز بالبخار .                      ب ( القشط بالسكاكين .    -وتتم على مرحلتين :

ورلععا بعمليععة التعطععين بالبخععار كمععا سععبق و تقشععير و تقصععيب  تجهيففز جففذوع الأشففجار : –أ ( 

 وتسوية شجناب الجذع بالمناغيرو ام يعاد تعطينها بالبخار . 

خشبية المجهزة على قرصعته ماكينعة وتتلخص فى تثبيت الكتلة ال عملية القشط بالسكاكين :ب ( 

(  300:  210القشط و حي  تمر على سعطحها سعكين حعاد رات وز  اقيعل بطعول   

ليعمعل حعدها القعاطع علعى  °25سم تقريبا وتتحرن حركة شفقيعة متعرددة بزاويعة ميعل 

كشععط طبقععة رقيقععة مععن شليععاف الخشععب وعنععد رجوعهععا للخلعع  ترتفععع الكتلععة الخشععبية 

بمقدار سما القشرة المطلوبة وهكذا .. وهذه الطريقة تتبع فى كشط لأعلى شتوماتيكيا 

   قرو و جوز و ماهوجنى و ساتا  .. ( .     القشرة من الأخشاب الصلبة والثمينة 

  -مميزات هذه الطريقة :  ▪

 ملليمتر شو شكثر ( .  0.5الحصول على قشرات رقيقة السما   حوالى  -1

تسعاعد علعى إههعار جمعال الأغععة  -3الخشعب .  عدك وجود نسبة استهلان   ععادك ( معن -2

 النخاعية كما فى القرو المصدف كذا تجازيع الأخشاب مثل الماهوجنى المصنع . 

 
 إزالة القشرة الخارجية . قطع القشرة بمنشار الصينية . قطع منشار الشريط .
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 حوض تليين بالبخار

 دسكين حا

 طريقة الكشط بالسكاكين المترددة الحركة

 جذع الشجرة 

 ركيز 

 القشرة 

 توضيح لطريقة الكشط 

 جذع الشجرة 

  -طريقة الخرط ) التقشير ( الدائرى :  –( 3) ▪

تعد من الوسعائل الاقتصعادية للحصعول علعى القشعرة الخشعبية و والتعى تصعلح لتجميعل شسعطح  

ومن شنواع طريقعة الخعرط تبععا لمو عع تثبيعت  –اح رات الطبقات المشتولات شو لصناعة شلو

  -جذع الشجرة على الماكينة : 

 ب ( خرط دائر  غير كامل   لا مركز  ( .       ش  ( خرط دائر  كامل   مركز  ( . 
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 أ ( الخرط الدائرى الكامل ) المركزى ( :  ▪

إلى الطول المناسب ام يو ع شفقيا بين فكى ماكينة التقشير  بعد تجهيز جذع الشجرة يتم تقصيبه

والتى تشبه   المخرطة ( ويلاحظ ش  شحد الفكين يقوك بالإدارة  وارخر يعد مركزا لمحور 

الدورا  و ويتقدك نحو الجذع سكين عريض حاد و مواز لمحور الدورا  و وبطول الجذع و 

 حوه بانتظاك وتبعا لسما القشرة المطلوبة . ويعمل على تقشيره و كما ش  السكين بتقدك ن

ام تستقبل هذه القشرة على درافيل شسطوانية تدار باليد للحصول على لفة منها تمهيدا لتفصيلها 

والقشرة الناتجة تكو  مموجه من  –بعد رلا حسب الأطوال المطلوبة على ماكينة قص الورق 

 شار اختلاط الحلقات السنوية عند عملية الخرط . 

     -مميزات الخرط الدائرى الكامل : ▪

يمكن بواسطته الحصول على قشرات رات شبعاد كبيرة فى الطول والعرض مما يناسب  -1

 صناعة شلواح رات الطبقات . 

 ( ملليمتر .  3إلى  0.3القشرة الناتجة رات سما رقيق   من  -2

 الخرط الدائرى الغير كامل ) لا مركزى ( :  –ب (  ▪

لسابقة   المركزية ( إلا شنه يتم غق الجذع طوليا إلى نصفين و ام يثبت بين وهى تشبه الطريقة ا

فكى ماكينة التقشير بعيدا عن مركز الشجرة و وبذلا لا تعتر ه السكين بصفة مستمرة عند 

وغكل القشرة  –دورانه و وينتج بذلا قشرات موحدة السما و مختلفة العرض حسب مدة الخرط 

 ذلا غكل القشرة المقطوعة بطريقة الخرط الدائر  المركز  .   سدا ( تقريبا مخالفة ب

 -مميزات الخرط الغير كامل : ▪

 اقتصادية لعدك تخل  هالا .  .1

 يظهر بالقشرة الألياف الحريرية والأغعة العضوية   كما بالقرو ( .  .2

 -( الحلزونى :  يطو( طريقة التقشير ) المخر 4 ▪

من شحد، الوسائل المتبعة للحصول على قشرة مناسبة بر  القلم وتعد  تشبه هذه الطريقة عملية

 للقرد المستديرة شو المضلعة الشكل و وتكو  سمارتها على غكل شغعة من المركز إلى المحيط. 

وتتلخص الطريقة فى تعطين جذع الشجرة و ونزع القشرة الخارجية و ام  بط استدارته و 

 –يل على شحد طرفيه بزاوية حادة معينة ويثبت رشسيا ام يعرض لسكين مثبتة فى جهاز خاد تم

وعند دورا  جذع الشجرة فى الماكينة يعمل الحد القاطع لهذه السكين على تقشير شلياف الجذع 

وتستقبل القشرة  –إلى قشرات دائرية يختل  قطرها تبعا لزاوية ميل هذه السكين على هذا الجذع 

 لمطلوب لصقها . على قرد مستديرة تمهيدا لتفصيلها حسب المشتولات ا
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 طرق خرط ) تقشير ( القشرة الخشبية

 خرط لا مركزى .

   جذع الشجرة (
 اتجاه  الدورا 

 ركيز
 اتجاه دورا  الجذع

 خرط دائرى كامل الدورة ) مركزى ( 

 

 القشرة

 سكين 

 اتجاه قطع السكين 

 ك

 الجذع

 ك

 زاوية  ميل السكين

الارتفاع 

نصف قطر 

 القرصة

 سكين 

 ) كستير (

خرط 

 حلزونى

 شكل القشرة الناتجة من الخرط الحلزونى
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 الاسم

  

  المقاسات المتفق عليها فى الأوساط التجارية

 ملاحظات وحدة البيع

 السمك بالملليمتر العرض / سم الطول بالسنتيمتر 

 قشرة ماهوجني

 قشرة جوز

180 280  

160 -200  

40 -65  

40 -60  

0.8 –0.6 

1.2 –1 
 متر مكعب

 
 

 

 أبلكال حور

 

127 

153 

127 

153 

5و 4و 3  

 
 لوح أو متر مكعب

 
 

 أبلكال زان

 

200 

200 

220 

244 

122 

125 

122 

122 

12و 5و 4و 3  

 

 

 لوح أو متر مكعب

 

 

 

 ألواح سدا أو قص

 

 

 ألواح كونتر 

 بلاكية مسدب 

 

120 

200 

220 

153 

244 

366 

100 

125 

122 

153 

122 

122 

و16و 12  

و19و 18  

22,25 

 

أو متر مكعب لوح  

 

 

 

 

حبيبي من مصاصة 

 القصب

 

244 

366 

 

122 

122 

 

12و 10و 8و 6  

36و 25و 22و 19  

 

 لوح أو متر مكعب

 

 

 

 القشرات الخشبية والأخشاب المصنعة :
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 رقائق الضغط العالي واللوحات المصنعة من الألياف الهشة والمضغوطة : ▪

 

 الاسم

 

  المقاسات المتفق عليها فى الأوساط التجارية 

 وحدة البيع
  

  ملاحظات
     

لسنتيمتر با  السمك بالملليمتر العرض  / سم الطول 

 فورمايكا برستورب

 

270 
280 
280 

122 
122 
130 

لوحات تكسيه رقيقة 
 السمك 

 
 لوح أو متر مكعب

   

صوفت بورد أو سيلوتنكس 

 غير مضغوط

244-275  
305-366  

122 
 

20و 15, 12.5  
 

 لوح أو متر مكعب
   

هارد بورد أو سيلوتنكس 

 مضغوط

244-752  
305-366  

122 
 

3.3- 4- 5  
6- 7- 8  

 لوح أو متر مكعب
   

 هارد بورد بألوان ملامين

 

 
180 

 
120 

 
3.2 

 
 لوح أو متر مكعب
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 من القشرة الطبيعية مراحل تصنيع ألواح الأبلكال ▪

شحيانععا  يتصععنع شلععواح الأبلكععاس بمقاسععات معينععة متسعععة المسععاحة ناعمععة الوجععه شو الععوجهين تكسعع

المعاهوجني شو بطبقعة معن القشعرة الصعناعية كالفورمايكعا .  شو ن الأخشاب الثمينة كعالقروبقشرة م

 ورلا حسب الاحتياس والطلب ونوع التشتيل وتنحصر صناعة الأبلكاس في العشر مراحل ارتية 

 شعداد الجذوع والكتل . .1

 تحويل هذه الحجوك الي رقائق  قشرات( . .2

 تجهيز القشرة . .3

 التجفي  . .4

 عيوب .معالجة ال .5

  بط ولحاك القشرة . .6

 التترية شو لصق الطبقات . .7

 الضتط بالمكابس الهيدروليكية . .8

 التشطيب النهائي . .9

 التكيي  . .10

 

 -ويمكن تلخيص هذه الخطوات فى النقاط التالية :   :  تجهيز القشرة ▪

 يعاد فرد القشرة مرة اانية من علي الدرافيل . -

ويستعمل لذلا سكينة قطعع غعبيهة بسعكينة قطعع تقطع القشرة بالمقاسات المطلوبة للألواح  -

 الورق .

 

 -ويمكن تلخيص هذه الخطوات فى النقاط التالية ::  التجفيف  ▪

تجفعع  القشععرة داخععل شفععرا  التجفيعع  الصععناعي الخععاد بتجفيعع  القشععرة ويحتععو  علععي  -

شساسععيات مععن مواسععير تسععخين علععي الجععانبين وماسععورة بخععار بهععا صععمامات تحكععم فععي 

 ومراوح توزيع الحرارة علي الجانبين .منتص  السق  

تنقععل مسععطحات القشععرة إلععى داخععل فععر  التجفيعع  الصععناعي بواسععطة سععيور متحركععة  -

 وتختل  مدة التجفي  تبعا لنوع القشرة وسمكها .
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 -ويمكن تلخيص هذه الخطوات فى النقاط التالية ::  معالجة العيوب  ▪

ي  حسب خلوها من العيوب فمنها تصن  مسطحات القشرة بعد خروجها من شفرا  التجف -

 ما يستعمل لطبقات السطح ومنها ما يستعمل لطبقات الحشو .

تعالج العيعوب التعي تظهعر بمسعطحات القشعرة بواسعطة شجهعزة الترغيعل اليدويعة شو ارليعة  -

التي تعطي شغكالا دائرية شو بيضاوية بواسطة الكبس معع مراععاة ش  يكعو  الترغيعل معن 

 ه الألياف .نوع القشرة وفي اتجا

 -ويمكن تلخيص هذه الخطوات فى النقاط التالية ::  ضبط ولحام القشرة  ▪

مسطحا من القشرة فوق  50تجمع القشرة علي ماكينة الرابوه  ورلا بو ع ما يقرب من  -

بعضها وتثبت بضاغط اعم يمسعح السعما للطبقعات جميعهعا علعي رابعوة كهربعي يسعير فعي 

 جانب مسطحات القشرة .

القشععرة إلععى ماكينععة اللحععاك و ويلحععم كععل سععطحين معععا بلصععق غععريط مععن  تنقععل مسععطحات -

الورق المصمغ و ويكو  ععادة وجعه لعوح الأبلاكعاس نظيفعا خعال معن العقعد شو اللحامعات و 

 وتكو  اللحامات في ههر اللوح شو في الطبقة الوسطي من الابلاكاس .

 -قاط التالية :ويمكن تلخيص هذه الخطوات فى الن:  التغرية أو لصق الطبقات  ▪

تنقل مسطحات القشرة إلى ماكينة التتريعة حيع  تعدهن طبقعة الوسعط بعالتراء الصعناعي و  -

ورلا بمرورها بين درافيل لطلاء السطحين بالتراء و ام تو ع طبقة الوسط بعين طبقتعي 

السطحين الخارجيين من لوح الأبلاكاس بحي  تكو  الألياف للطبقات الثلا، متعامعدة ش  

 عاكس( .الو ع  مت

كجعم دقيعق مضعاف  15كجم من غعراء اليوريعا فورمالدهيعد إلعى 20التراء :  تعادل نسبة  -

كجععم    مععاء و وبعععد امتععزاس كععل مععن التععراء والععدقيق فععي المععاء وتعععادل نسععبة  26إليهععا  

دقيقة  20كجم ماء ام يقلب المخلوط كله لمدة  2.4كجم هاردنر تذاب في  1.6المخلوط بـ

 مال .ليصبح معدا الاستع

 الضغط بالمكبس الهيدروليكي  ▪

 يتكععو  المكععبس الهيععدروليكي مععن عشععرة شقععراد  بلوكععات( و يو ععع بععين كععل قرصععتين

متجاورين لوحا من الأبلكاس و ويتم اللصق بواسطة حرارة مرتفعة و تط عال في وقت 

 . 2كجم/سم20درجة مئوية والضتط  90:120دقائق ودرجة حرارة من  5لا يزيد عن 

 

 



 16 

 ب والتهذيب النهائي التقصي ▪

يقصب كل من الطول والعرض لألواح الابلاكاس بواسطة مناغير صينية مزدوجة تضبط  -

المسافة بين سلاحي الصينية لتساو  طول اللوح المطلوبو شو عرض اللعوح المطلعوب و 

تمرر شلواح الابلاكاس آليا علي شسلحة الصينية لتقصيب الأطوال دفعة واحدة اعم تنقعل آليعا 

 ب العروض دفعة واحدة شيضا .لتقصي

المعجو  : يتكو  المعجو  من نشارة الخشب مع التراء الصناعي وقلعيلا معن الأسعبيداس  -

مضععافا إليععه اللععو  المناسععب و ويسععتعمل المعجععو  لسععد الثقععوب و ومعالجععة العيععوب التععي 

 تظهر في لوح الابلاكاس .

ماكينعة الصعنفرة و تحعو   الصنفرة : يصنفر سطحي لوح الابلاكاس دفععة واحعدة بواسعطة -

الااة درافيل يحتو  الدرفيل الأول علي الصنفرة خشنة و والثاني علعي صعنفرة متوسعطة 

و والدرفيل الثال  علي صنفرة عامة و تمرر شلواح الابلاكاس بين درافيل ماكينة الصعنفرة 

 لتخرس مصقولة المسطحين .

ستخلص من نواتج زيعت الألواح من السطحين بمحلول خاد م SPRAYالتعقيم : ترش -

البتععرول يتكععو  مععن مععواد   لانععدين   الععدارين  بععرادكس   زيععت البععرافين   كيروسععين 

 شبيض ( وقاية الابلاكاس من ارفات وناخرات الأخشاب والحشرات الضارة .

 التكييف  ▪

لعوح 100قبل عرض الألعواح فعي السعوق يصعن  كعل نعوع علعي حعدة ويجهعز بعربط كعل  -

  ربطة واحدة.

الابلاكاس فترة من شسبوع إلى شسبوعين علي الأكثر قبل العرض في السوق و  تخز  ربط -

ويتم التخزين في غوادر تحت جمالونات بمعزل ععن الرطوبعة وفعى هعواء جعاف و بعيعدا   

 عن التيارات الهوائية و شو شغعة الشمس المباغرة .

  -هم هذه المميزات :شلواح الأبلاكاس من الرطوبة  وتصبح معدة للاستعمال ومن ش تتخلصلكى 

لوح الابلاكاس شقو  من لوح الخشب شلبتن المساو  له في السعما والمسعاحة و ويرجعع  .1

 رلا إلى تكوينه من طبقات .

 

 

 

 
 كونتر الابلكاش
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 قليل التمدد والانكماش ورلا لتعاكس شلياف طبقاته . .2

لا يحد، فيه تشقق شو فلوق عند دق مسامير بالقرب من شطراف اللعوح كمعا يحعد، فعي  .3

 اب شلبتن التي تمااله في السما .معظم شخش

 خفي  الوز  و سهل التشتيل و عملي للتاية . .4

 يصلح كأر يات للصق القشرة عليها لانتظاك شليافه و وقلة تمدده شو الكماغة . .5

يتميععز بمقاسععاته الكبيععرة التععي يصعععب الحصععول عليهععا مععن شخشععاب شلبععتن دو  شجععراء  .6

 لحامات .

خشععاب شلبععتن و ولا يحتععاس إلععى مجهععود كبيععر عنععد اقتصععاد  فععي التكععالي  بالنسععبة للأ .7

 التشتيل .

سهولة انية إلى غكل منحني من قطععة معن قطععة واحعدة دو  الحاجعة إلعى وصعلات شو  .8

 تراكيب شو لحامات معقدة .

 

 قشرة الـ الطرق الصحيحة لتخزين ألواح ▪

جافععة  شفقيععا وتتععرن مسععتوية علععي الأرض باسععتعمال حوامععل قشرة يفضععل ش  تخععز  شلععواح الععـ .1

 كمسند .

 يجب ش  تكو  المساند بسما موحد ومو وعة في نفس الأماكن فوق بعضها . .2

المساند يجب ش  يكو  تتابع الألواح عليها في خط راسي منعتظم حتعي نتجنعب بعروز الحعواف  .3

 لأمكانية تحطيمها .

التخزين الرشسعي لععدد قليعل معن الألعواح ممكعن بشعرط ش  تسعند متقاربعة معن الو عع الرشسعي  .4

 بجانب الحائط( . 

 مساحة التخزين يجب ش  تكو  جيدة التهوية وجافة . .5

إرا كا  من المتوقع زيادة في الرطوبة شو الجفاف في التخعزين يجعب ش  تتطعي الرصعة بفعرس  .6

 بلاستيا .
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 :ولصق القشرةالأسطح  إعدادالعدد المستخدمة فى :  2 –2

 القشرة  اللازمة لعملية لصق والماكينات العدد والأدوات ▪

يجدر بنا قبل دراسة الوسائل المتبعة للصق القشرر  للرا اضراريال اليشربية الميتل رة      

 نتعرف للا العدد واضدوال اللازمة لهذه العملية و وجه  ستعمالاتها . 

 -أولاً : العدد اليدوية : ▪

 جاكوش القشرة :  -

ا اضراريال المسرتوية  و يستعمل للاغط للا القشر  اليشبية الرقيقة السمك   وفردها لل

القليلة الانحناء   يتكو  م  جزئي   حدهما م  الحديد  و النحاس ذو مخ مربع  و مستطيل   

 –وحافة م لطحة مل وفة م   س ل لعدم تجزيع ويرد  القشرر  اليشربية لنرد الارغط لليهرا 

سرتمرار ويوجد نوع م  هذا الجاكو  يمك  تدفئة حافته المعدنية بواسطة سيا  كهربائا لا

سيولة الغراء تحل القشر  ياصة فرا فصرل الشرتاء   وللجراكو  نصراد ( يرد ش مر  يشرد 

 الزا   و البلوط . 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 جاكو  القشر  الكهربائا  

 

  نواع ميتل ة لجاكو  القشر  

 

 

 حافة معدنية

 

 حافة م لطحة مل وفة

 

 يد ( نصاد ش

 

 عدد وأدوات لصق القشرة الخشبيةالشكل يوضح 
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 اسطامبا الترغبل :  -

 دا  معدنية بحد قاطع   ويد يشبية   تستعمل لازالة الجزء التالف مر  القشرر  اليشربية    و 

   لإمكا  تركيد بديل آير م  ن س القشر  المقاس وتسما هذه العملية مواع العقد  

 ( بترغيل القشر  ش . 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 وها متعدد  لتناسد طبيعية القشر  المطلود قطعها   فمنها :  أدوات تفصيل وقطع القشرة : -

يرد  ( السكاكي  ش المصنولة م  الصلد الجيد ذال اضطراف العرياة  و المدببة مثبترة فرا 

م  اليشد   وتستعمل للقطع فا اتجاهال مستقيمة باسرتيدام مسرطر  لدلرة مر  الصرلد  و 

(      كمرا يمكر  اسرتعمال      –وها تناسد القشر  الرقيقة السرمك  –اليشد كدليل للقطع 

وتسرتيدم ( محرز  ش للرا  – زميل حاد ش بحافة لرياة لقطع القشرر  فرا الاتجراه المسرتقيم 

 د لقطع شرائح متساوية العرض م  القشر  اليشبية . شكل شنكار بس  حا

ولقطع القشر  السميكة   يسرتعمل لرذلك ( منشرار قطرع ش يرار صرغير الحجرم   يتكرو  مر  

ص يحة م  الصلد الجيد ذال حافة مسننه ومقوسة   لعدم تشليع القشر  لند القطع   وتثبل 

  وتسرتيدم مرع مسرطر  لدلره فا قباة يشربية بهرا تجويرف للقربض لليهرا  ثنراء الاسرتعمال 

 مستقيمة كدليل  ثناء القطع . 

 

 

 

 

 

 

 أداة ترغيل القشرةالشكل يوضح 
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 أدوات قطع وتفصيل القشرة الخشبيةالشكل يوضح 

 القشر 

  منشار قطع القشر  السميكة

 قطع  شرطة م  القشر  باستيدام شنكار

  نواع ميتل ة م   دوال وسكاكس  قطع القشر  .

 . كي ية استيدام السكي  فا قطع القشر  اليشبية

 لوح مستو ( مسطح ش

 سكي 

 مسطر  يشبية ( دليل ش

 مسطح 
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 فارة المشط : -

تشبه فارة اللقط و إلا ش  الاختلاف فى غكل الجزء السفلى للكستير المشكل بعه قنعوات تنتهعى  

ويعمعل هعذا  - °80ر تبلعغ بحافة مسعننه تشعبه شسعنا  المشعط و كمعا ش  زاويعة ميعل هعذا الكسعتي

الكستير على تخشين سطح الأر ية الخشبية عند تحريا الفعارة عليعه فعى تجميعع الاتجاهعات 

وتستعمل هذه الفارة فى استعمال الأر يات المصنعة معن الأخشعاب المسعدبه ورات الطبقعات 

 والتى لا يصلح لتسويتها ومسحها القارات العادية .

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 :سن الكستير  ▪

يسن كستير فارة المشط شولا علعى حجعر مسعن المعاء لضعبط الشعط  واسعتواء الحعد القعاطع اعم 

يسن بعد رلا على مسن الزيت من جهة الشط  شيضا حتى ههور العراي  معن الخلع  ويعزال 

الراي  فى قورة قطعة من الخشب بو ع الكستير عموديا  على القورة الخشبية والطعرق علعى 

 الكستير من شعلى .

     سععم والعععرض مععن24إلععى  20الطععول مععن   : اسففات الجسففممق ▪

 سم .6إلى   5

قطعة مستطيلة من الصلب الناغ  طولها  اليدوية :المقشطة  -1

 5سععم وعر ععها مععن  15إلععى  12.5مععن 

ملليمتعر  2/1سم وسمكها حوالى  7.5إلى 

و وتسععتعمل لكشععط شليععاف القشععرة الخشععبية 

 وتنظ  السطح بعد عملية اللصق . 

 

 نهاية كستير فارة المشط

 
 فارة المشط

 
 المقشطة



 22 

قطعععة شسععطوانية مععن الصععلب لهععا طععرف مسععطح مععدبب حتععى لا ينزلععق عععن رشت  السففنبك : .3

المسمار وكثيرا  ما يخشن الجزء الأوسط من الساق حتى لا ينزلق من يد الصانع عند 

 استعماله ويستعمل السنبا فى إخفاء رؤوت المسامير داخل الأخشاب .

ل  الجسم ولها مقبضعا  شحعدهما هي تشبه فارة اللقط فيما عدا طو  فأرة الصقل أو التشريب : .4

مععن  الأمععاك والأخععر مععن الخلعع  وتسععتعمل هععذه الفععارة فععي عمليععة 

التشععريب ش  تنعععيم السععطح الخشععبي وصععقله كمععا هععو وا ععح فععي 

 الشكل .

 

 

 

                 

  -أدوات مساعدة : -

 شرطة الورق المصمغ م  وجه واحد   لارم  جرزاء القشرر  وتثبيتهرا للرا حافرة اضرارية  -

 ليشبية . ا

 قطع اضس نج  و القما  لتندية القشر  اليشبية بالماء .  -

المكوا  الساينة ل رد القشر  للا اضراية   وإسرالة الغرراء  طرول فترر  ممكنرة ياصرة فرا  -

 فصل الشتاء . 

 

 

 دليل تسوية حرف القشرة:  -

 وهو لبار  ل  قطعتي  م  اليشد الزا  متصلتا  بعدد

 اح القشر  بينهما وتحكممسمار قلاووظ توصع  لو 2

 المسمير القلاووظ ثم يتم تسوية حرف القشر 

 ب ار  صغير   و بسكي .قطع القشر  .

 

 لصق القشرةالمستخدمة فى عمليات  ماكيناتثانياً : ال ▪

جدير بالذكر ش  عملية استخداك الميكنة فى تنفيذ شعمعال قعص وخياطعة و تجميعع القشعرة ولصعقها ال

ات والعدد الكهربائية والتي تستخدك لتوفير الوقعت والجهعد و عما  الدقعة على المسطحات بالماكين

 

دليل م  اليشد الزا  لمسك المقبط للا 
 القشر  لتسوية  حرفها
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والجودة في المنتج هى إحد  الخطوات نحو تطوير الصناعات الخشبية وهى حلقعة الاتصعال بعين 

 0الطرق التقليدية للتصنيع وبين عملية صناعة وإنتاس هذه الأعمال بأسلوب الصناعة الحديثة 

وفر استخداك العمالة البشرية فى تنفيعذ الأعمعال البسعيطة فأنعه معن الأفضعل إرا اعتبرنا شنه من الأف 

من الناحية الاقتصادية و عبط الجعودة اسعتخداك الميكنعة فعى تنفيعذ الأعمعال الكبيعرة والخاصعة معن 

حيعع  الكععم والكيعع  و لأ  التكععالي  سععتقل كثيععرا  عمععا لععو تععم التنفيععذ بععالطرق اليدويععة شو بواسععطة 

 . يةالماكينات العاد

 

 ماكينة مقص القشرة الهيدروليكي ▪

 استخداماتها: ▪

تستخدك ماكينة قص القشرة الهيدروليكي في قص القشرة بأنواعها وتجهيزها لأغراض لصق 

 المسطحات  القشاط للألواح   .                                    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 تركب ماكينة المقص الهيدروليكي من : تركيبها : ▪

وهو عبارة عن صندوق كبير من الزهر يوجد داخله سلاح القعص والضعاغط ماكينة :  جسم ال -

 بالإ افة الى دائرة التحكم للمفاتيح ومصابيح فلورسنتية .

و هو عبارة عن سطح من الزهر يوجد عليه غريط من المطاط العالي الجودة سطح الماكينة :  -

 القص . شسفل سكينة القص لامتصاد الصدمات الناتجة عن عملية

 كينة مقص القشرة الهيدروليكيما
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و هو عبارة عن عربة متحركة بواسطة عمود فتيل يتم التحكم فيها عن طريق يد دليل القص :  -

 لتحديد المقات المطلوب للقص . 

هعععو عبعععارة ععععن سعععكينة معععن الصعععلب بطعععول سعععطح الماكينعععة تعمعععل بالضعععتط سفففلاح القفففص:  -

 الهيدروليكي و هى اقيلة الوز  بحي  يساعد اقل وزنها في عملية القص . 

بطول سطح الماكينة   Lو هو عبارة عن قطاع من الصلب على غكل حرف  اغط الأحكام : ض -

بجانب السعلاح و يعمعل علعى شحكعاك  عبط القشعرة علعى سعطح الماكينعة قبعل 

 عملية القص  بالسلاح . 

و هععي عبععارة عععن صععندوق مملععوء بالزيععت الهيععدروليكي مثبععت عليععه محععرن طلمبففة زيففت :  -

 لزيت إلى بساتم التشتيل للسلاح و الضاغط . كهربائي يعمل على دفع  ا

 

  -لعملية الضبط و التشتيل على الماكينة يجب إتباع التعليمات التالية :  الضبط و التشغيل : ▪

يععتم  ععبط العربععة المتحركععة حسععب المقععات المطلععوب قصععه بتحريععا  ضففبط مقففاس القففص : -

ذ  العربة لتقترب شو تبتعد ععن السعلاح حسعب المقعات المطلعوب و الع

 يتم تسجيله على العداد الموجود بجانب يد التشتيل . 

يتم تشتيل طلمبة الزيت بععد فعتح التيعار الرئيسعي للماكينعة ععن طريعق تشغيل طلمبة الزيت :  -

السععكينة العموميععة و يجععب قبععل تشععتيلها التأكععد مععن تمععاك ملعع  خععزا  

 يوك 15الزيت حتى المنسوب المحدد و يتم الكش  عليه كل 

يععتم فععتح المفتععاح الكهربععائي الخععاد بمصععباح الفلورسععنت باح الفلوروسففنتي : إضففا ة المصفف -

الموجود بصندوق السلاح و رلا لرسعم ععلاك   خعط ( بالضعوء النعاتج 

من المصباح وهو لو  اخضر نافذ من فتحة ملاصقة للسلاح و بطوله 

 لتحديد مكا  القطع على القشرة . 

تشعتيل الضعاغط و السعلاح إلا بععد قطعع غععاع  لا يمكعن ش   يعتمتشغيل الضاغط و السلاح :  -

الخلايا الضوئية في بداية التشعتيل  لإدخعال الخلايعا فعي حيعز التشعتيل 

للأما  . يتم تشتيل الضعاغط شولا  ععن طريعق زريعن باسعتخداك اليعدين 

لضما  إحكعاك القشعرة علعي السعطح و اعم يعتم تشعتيل السعلاح بواسعطة 

 من مخاطر التشتيل  زرين باستخداك اليدين و رلا للأما 

يمكععن القطععع علععى زاويععة معينععة حسععب الطلععب لأغععراض القشععاط عععن للقففص علففى زاويففة :  -

طريععق زاويععة مثبتععة علععى السععطح يععتم  ععبط الزاويععة المطلوبععة علععى 

 تدريجها . 
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تعتبر مقص القشرة من الماكينات الخطرة و تتمثل خطورتها في سعلاحها رو وسائل الأمان :  -

كجعم بخعلاف  180  الثقيعل و العذ  قعد يصعل إلعى الحد القاطع و الوز

الضتط الهيدروليكي لهذا توافرت بها وسيلة حساسة و رو كفاءة عالية 

 هي :

و هي عبارة عن خلايا  وئية   فوتوسيل ( تعمل بمجعرد الخلايا الضوئية ) فوتوسيل ( :  -

قطعع غعععاعها و قيامهعا بفصععل السععلاح والضعاغط و عودتهمععا إلععى 

الضرر وو ع هعذا الشععاع بحيع  يكعو  بطعول شعلى قبل حدو، 

الماكينة شماك  السعلاح علعى السعطح لحمايعة يعد   العامعل فعي حالعة 

 قربها من السلاح شاناء القص . 

صععمم زر التشععتيل بحيعع  يكععو  مععن جععزئين بعيععدين عععن بعضععهما لقيععاك زر التشـــففـغيل :  -

العامععل بالضععتط عليععه بكلتععي يديععه عليهمععا لضععما  رفععع يديععه إلععى 

 شعلى شاناء التشتيل حتى يتقى الإصابة من الحاداة . 

 

 الصيانة :  ▪

 تنظي  الماكينة بعد العمل اليومي .  الصيانة اليومية :

يعوك و  15سعاعة و الكشع  عليعه كعل  1000/1200تتيير الزيت بالخزا  كل  الصيانة الدورية :

سعتم و سن سكينة القص كلما لزك الأمر لضعما  شداء شفضعل و الكشع  علعى شلب

 خراطيم توصيل الزيت .  

 

 

 

 

 

 

 ماكينة لصق القشرة الرباعية ▪

 تستخدك ماكينة لصق القشرة في لصق القشرة بأنواعها  على المسطحات .استخداماتها :  ▪

 

 

 4عدد 

شسطوانات لفرد 

شغطية شما  

وإطارات 

 للضبط
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 تتكو  ماكينة لصق القشرة من :: تكوينها  ▪

 جسم الماكينة : -

 شسطوانات لفرد التراء وسحب الألواح . 4عدد  –

 كين كهربيين لتشتيل الأسطوانات  .محر –

 وعاء لترسيب التراء الزائد عن عملية التترية . –

 شغطية شما  وإطارات للضبط  –

 محرن للأسطوانات العلوية –

 محرن للأسطوانات السفلية –

 محرن لتحديد سما الأخشاب. –

 

 

 الأتي : إتباعلضبط الماكينة للتشتيل يراعى  الضبط والتشغيل : ▪

يتم و ع التعراء بالماكينعة يعدويا  بصعبه فعي المسعافة   الفعرا  ( نة : وضع الغرا  بالماكي (1

الموجود بين الأسطوانتين العلويتين مع مراعاة تلامس الأسطوانتين تلامسعا  بسعيطا  وهعذا 
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للععتحكم فععي كميععة التععراء  . كمععا يراعععى ش  تكععو  الماكينععة فععي حالععة التشععتيل شانععاء صععب 

 اقية .التراء مع رفع التطاء والستارة الو

يتم  بط المسافة بين الأسعطوانات حسعب سعما اللعوح ضبط المسافة بين الأسطوانات :  (2

المراد لصق القشرة عليه وتضبط بواسطة بكرة توجد في شعلى اليسار للماكينة ويجب ش  

معم ( ععن سعما اللعوح لضعما  التتريعة 2يراعى عند الضبط ش  يكو  المقعات شقعل معن   

 بطريقة سليمة .

يععتم الععتحكم فععي كميععة التععراء عععن طريععق  ععبط الخلععود بععين الغففرا  :  ضففبط كميففة  (3

اسطوانات التوزيع ورلا بواسطة بكعرتين صعتيرتين توجعدا  علعى يسعار الماكينعة والتعي 

 مم . 0.01تسمح بالضبط حتى 

توجد شربع كواغط  للتعراء مصعنوعة معن البرنعز تعتحكم ضبط كواشط  الغرا  الجانبية :  (4

يععة يععتم  ععبطها مععع تركيععب الماكينععة للمععرة الأولععى ولكععن يراعععى فععي تنظععيم عمليععة التتر

 تزييتها مع مراعاة عدك إسقاط الزيت على الأسطوانات .

 

 وسائل الأمان : ▪

 وسائل الأمان بالماكينة تتمثل في :

يجب عليه الحرد التاك  وعدك و ع الأيعد  علعى الأسعطوانات شانعاء تعدورانها .  العامل نفسه : 

 الأما  : لحماية العامل من شخطار سحب الأيد  إلى داخلها . شغطية   ستائر (

 

 الصيانة : ▪

يجب بعد انتهاء العمل على الماكينة غسل وتنظي  الأسطوانات  ووعاء ترسيب  التراء تماما  من 

 شاار التراء حرصا  على سلامة الماكينة .

 

 

 

 

 

  خلاط الغرا ماكينة 
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يسعععتخدك خعععلاط التعععراء       اسفففتخداماته : ▪

  تقليعععب التعععراء ( فعععي تقليعععب ومعععزس 

التععراء قبععل و عععه فععي ماكينععة لصععق 

 القشرة 

 يتركب خلاط التراء من :تركيبه : ▪

 وعاء التراء               -1

 رراع التقليب              -2

 محرن كهربي .– 3

يععععتم تنظيعععع  الضففففبط والتشففففغيل :  ▪

وغسيل الوعاء جيعدا  قبعل و عع التعراء  

تراء ويتم تشتيل في الوعاء ام يو ع ال

المحعععرن الكهربعععي ليعمعععل العععذراع فعععي 

 تقليب التراء .

 

يعتبععر خععلاط التععراء وسففائل الأمففان : ▪

معععععن شبسعععععط الماكينعععععات ولا يمثعععععل ش  

خطعععورة ولكننعععا ننصعععح بالابتععععاد ععععن 

مكا  رراع التقلب لضعما  ععدك حعدو، 

 ش   رر للعامل .

 

بعععد الانتهععاء مععن اسععتخداك الصففيانة : ▪

ل الوععععاء خعععلاط التعععراء يجعععب غسععع

ورراع التقليععععب جيععععدا  مععععن مخلفععععات 

 التراء حرصا  على السلامة .

 

 

 ماكينة المكبس الساخن ▪

 استخداماته: ▪

 ءخلاط الغراماكينة 
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يسععتخدك المكععبس السععاخن فععي كععبس الألععواح بأنواعهععا بعععد تتريتهععا للصععق القشععرة شو للصععق 

 الألواح مع بعضها شو لتقويم الألواح    ما  استقامة الألواح( .

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 -كيبه :تر

 يتركب المكبس الساخن من :

 وهو عبارة عن قضبا  من الظهر   كمر ( . جسم المكبس :-1

سخانات للحرارة تعمعل  3وهو مصنوع من شلواح من الصلب المجلفن وبه عدد  : سطح ثابت -2

 بالكهرباء 

وهو عبارة عن فرش مصنوع من الصلب المجلفن شيضا  ويتحرن لأعلى سطح متحرك  : -3

عن طريق نظاك هيدروليكي    تط زيت ( بواسطة طلمبة زيت تدفع  وشسفل

بساتم زيت لضما   بط  6السطح لأعلى ليضتط على الأخشاب بواسطة عدد 

 وتسوية السطح .

وهي عبارة عن صندوق مليء بالزيت وينعدفع الزيعت منعه ععن طريعق محعرن طلمبة الزيت : -4

 كهربي يعمل على  و الزيت في البسا تم .

 يل :التشغ ▪

قبععل البععدء فععي تشععتيل المكععبس يجععب تحديععد كميععة الضععتط المطلععوب حسععب نععوع  (1

اللوح وتسجيلها على عداد الضتط . كما يتم تشتيل السخانات طلمبعة الزيعت قبعل 

 (  11شكل رقم )  
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البععدء فععي كععبس اللععوح . يععتم  ععبط كميععة الضععتط حسععب نععوع الخشععب بواسععطة 

د عليعه تعدريج معن المفتاح الموجود على عداد الضتط      ويلاحظ ش  العداد يوج

الأقععل  ععتطا  إلععى الأكثععر  ععتطا  كمععا يو ععح الرمععز الموجععود عليععه وهععو الفععأر 

 للضتط الخفي  والفيل للضتط الكبير يو ع المدغر على التدريج المطلوب .

يتم  بط الحرارة بواسطة التحكم في السخانات عن طريق ارموسعتات الحعرارة  (2

 لى الحرارة المطلوبة .الموجود بعداد الحرارة ويتم و ع المدغر ع

يتم تشتيل طلمبة الزيت و السخانات عن طريق مفتعاح لعه ععدة شو  عاع الو عع  (3

الأول لتشتيل الطلمبة والثعاني لتشعتيل السعخا  الأول والثالع  لتشعتيل السعخانا  

 الطلمبة معا  .

يتم  بط منبه التعط   التيمعر ( والعذ  يعمعل بمدقعت زمنعي لتنبيعه العامعل بإنهعاء  (4

 دقيقة .60تط ويعمل حتى زمن الض

يععتم رفععع الفععرش المتحععرن للبععدء فععي عمليععة الضععتط عععن طريععق تشععتل المفتععاح  (5

الرئيسي للماكينة والذ  يعمل على و عين   تشتيل و إيقاف ( ام الضعتط علعى 

المفتاح رو المصباح الأخضر حتى ينطف  وبععد رلعا يضعتط علعى المفتاحعا  رو 

يكونا  بعيدا  عن بعضهما لضما  و عع اللو  الأخضر وصمم المفتاحا  بحي  

العامل كلتا يديه إلى شعلى الماكينعة حمايعة لعه معن  عتط المكعبس ويظعل الضعتط 

على المفتاحا  حتى تق  الماكينة شوتوماتا عند الوصول إلى الضعتط المطلعوب 

 والمسجل على المدغر.

وهعو وبعد انتهاء عملية الكبس يتم خفض السطح المتحرن بواسعطة مفتعاح واحعد  (6

 المفتاح رو اللو  الأسود .

 وسائل الأمان : 

وسيلة الأما  بالماكينة عبارة عن واير من الصلب متصعل بمفتعاح فصعل للماكينعة يعمعل عنعد 

 غده شو الضتط عليه عند الشعور بأ  خط  .

 

 

 القشرةوخياطة مكنة ترقيع  ▪

 

 

 

 قرصة خشبية

 رنية الترقيع

 قرصة الماكينة

 الحاجز الوقائى
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 أدوات التغرية  

وات التى تستخدك فى تترية القطع الخشبية وتثبيتها معا سعواء فعى هنان شنواع مختلفة من هذه الأد

عمليات التصنيع شو إعادة تترية مشتولات متراة سابقا عند إجراء الصيانة عليها إرا كانت الحالة 

 -تتطلب فا شجزاء المشتولة و إعادة تتريتها اانية ومنها :

 الترايات   شوعية التراء (.. 2                                       فراغى التراء. .1

 قمط قلاووه يدوية  زرجينة(.  -ب    قمط بقضيب. -: ش  شدوات التجميع المرابط .2

 .قمط على غكل زاوية قائمة  -د         .  Gقمط على غكل حرف  -س            

 : لصق القشرة .  3  - 2

رة عليهعا هعي الأخشعاب رات ش  شحسن الأخشاب التعي تجهعز منهعا المشعتولات المعراد لصعق القشع

الطبقات المسدبة لأنها غير قابلة للالتواء شو الانكماش شو التمدد و ويلاحعظ عنعد لصعق قشعرة رات 
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ورلععا خوفععا مععن  10:1لععو  فععاتح ش  تضععاف للتععراء كميععة مععن شبععيض الزنععا  الأسععفيداس( بنسععبة 

رلععا فععي منظرهععا ولا اتسععاس سععطح القشععرة بخععروس التععراء القععاتم اللععو  مععن مسععاك القشععرة فيععدار 

 تلصق القشرة بعد   تنديتها .

كما يجب ش  يلاحظ عند تحضير شوجه الأخشاب المراد تتطيتها بالقشرة ش  تكعو  تامعة الاسعتواء   

وش  يمشط سطحها بفارط المشط وش  يكو  التراء من نوع معتدلعة السعيولة وش  يفعرد جيعدا علعي 

 السطح المراد تتطيته بالقشرة  .

شرة الرقيقة يستعمل سكين خاد شو شزميل عريض حعاد ومسعطرة  . شمعا إرا شريعد قطعع ولقطع الق

 القشرة السميكة نوعا فيستعمل لذلا منشار صتير خاد .

 مميزات لصق القشرة ▪

 امكا  زخرفة السطح من تأاير سمارات التجازيع. -1

 الاقتصاد فى التكلفة. -2

 ق ومسح وتصفية.توفير الجهد للعامل فالقشرة لا تحتاس إلى غ -3

 عيوب لصق القشرة ▪

 تحتاس إلى مهارة غير عادية فى التكوين والاعداد واللصق. -1

 عر ة للتشليع. -2

قد يستحيل علاس بعض العيوب التى تظهر بعد اللصق وقد يدد  هذا إلى نعزع القشعرة  -3

 كلها من فوق السطح ام إعادة لصقها مرة شخر .

 

 لأرضيات لعملية لصق القشرةتجهيز و إعداد المشغولات والأرضيات اطرق  ▪

يتم إعداد الأسطح للتكسية السطحية بصفة عامة بحي  تكو  تلا الأسطح خشنة الملمس ومستوية 

وخالية من ش  تشوهات على السطح شو ش  بروز شو مسامير بارزة  ونبدش عند شعداد الأسطح شولا 

و  مسعتو  رشت المسعمار التأكد من ش  كعل المسعامير غاطسعة فعى مكانهعا ويعتم سعنبكتها حتعى يكع

غععاطس عععن سععطح قطعععة الأاععا، و وبعععد السععنبكة تسععتخدك فععارة المشععط لتخشععين الأسععطح و ععبط 

استواء تلا الأسطح . ام يتم تنظي  الأسطح جيدا  وإزالة ش  غوائب على السطح تعزل التعراء شو 

 مواد اللصق عن السطح . 

 -يتبع لذلك الخطوات التالية : 

شمععا الأر ععيات  –ات الخشععب البععتن و بعععدد المسععح والتصععفية إسععتعدال وتسععوية شر ععي -1

الأخر  مثل   الكونتر بلاكية المسدب و التجليد / الحبيبى .... ( فيراعى تتطية التخانعات 
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بأقشععطة مععن الخشععب الصععلب و ويكتفععى بتسععويتها   بفععارة المشععط ( بتحريكهععا فععى جميععع 

 الاتجاهات . 

 ن   قرة الخشب والتراء ( . تمعجن الثقوب إ  وجدت بمعجو  مكو  م -2

يعععاد تمشععيط السععطح بعععد جفععاف المعجععو  للتسععوية والتخشععين لأ  قععوة تماسععا الثشععرة  -3

 الخشبية بالأر يات الخشنة شقو  من العادية . 

تنطبق الأر ية بتراء   بطانة ( مخف  بالماء الساخن لتتشرب شلياف الخشب به و ولسد  -4

 المساك و ام يترن ليج  . 

 الأر ية بخفة لإزالة ما بها من خشونة زائدة . يصنفر سطح  -5

 يحدد مكا  شجزاء قطعيات القشرة على سطح الأر ية بالقلم الرصاد . -6

 

 لصق القشرة الخشبية خطوات  ▪

مرر  العمليررال التررا تحترراا إلررا مهررار  لمليررة   ودقررة فررا اضداء   ولنايررة ياصررة فررا التشررطيد 

قشررجا ش   يكتسرد هرذه الصر ال للرا مرر  النهائا يؤديها لامل متيصرر فرا هرذا المجرال (

اضيام   وتنمو لديه الإمكانيال الإبداليرة لإتقرا  هرذا العمرل ال نرا   ممرا يجعلره قرادرا للرا تررك 

 لمسال فنية وااحة فا التشطيد . 

ويعتقررد الرربعض    لصررق القشررر  للررا المشررغولال صرر ال جماليررة ومظهرررا   يرراذا    يصررعد 

 العادية . الحصول لليه م  المشغولال 

 :طريقة الضغط بجاكوش القشرة  ▪

والمشررغولال  طريقررة يدويررة للصررق القشررر  اليشرربية الرقيقررة السررمك   للررا اضرارريال

  -وتتلير يطواتها فيما يلا : –المستوية  و قليلة الانحناء 

 والمشغولال المطلود لصقها بقشر  ( كما سبق ش . تجهز اضرايال - 

يوانا لعملية اللصق   بحيث يكرو  متوسرط السريولة   تحار كمية كافية م  الغراء الح -د

                وفرررا حالرررة اسرررتعماله للصرررق قشرررر  فاتحرررة اللرررو  مثرررل –سررراينا   ومررر  نررروع جيرررد 

لكرل  1( السيكامور   القرو  البلروط ....  ش ياراف إليره كميرة مر   كسريد الزنرك بنسربة 

 لشر   جزاء غراء . 

ا الغراء ويواع الجرزء اضول مر  القشرر  السرابق تده  اضراية بطبقة منتظمة م  هذ -ا

تجهيزهررا فررا المكررا  الميصررر لهررا فرروق الغررراء مررع مرالررا  تعامررد  ليافهررا مررع  ليرراف 

 اضراية .
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تمرر مكوا  حديد سراينة بحركرة سرريعة   مرع الارغط الي يرف للرا القشرر  ل ردهرا    -د

 واستمرار سيولة الغراء تحتها  طول فتر  ممكنة . 

القشرر  باليرد اليمنرا   وتوارع راحرة اليرد اليسررخ للرا مرخ الجراكو   يمسك جراكو  -ه

وياررغط برره للررا القشررر  بحركررة متعرجررة مرر  الوسررط متجهررا لليررارا   لطرررد الهررواء 

 والغراء الزائد . 

يلصق الجزء الثانا م  القشر  بحيث يتم انطباق حرف هرذا الجرزء للرا حررف الجرزء  -و

  .لجزئي  ثم ياغط بالجاكو  للا هذا الجزءسم ل  يط لحام ا 2اضول بزياد  قدرها 

تثبل مسطر  فوق يط لحام الجزئي    وتجرخ لملية حز للقشررتي  بززميرل لرريض    -ز

  و سكي  حاد   ليتم القطع وترفع الزياد  العليا والس لا م  جزئا القشر  . 

ياغط بالجاكو  للا مواع اللحام لطرد الغراء الزائد وام  جزاء القشر    ثم تبلرل  -ح

  شرطة م  الورق المصمغ وتواع للا مواع هذا اللحام . 

 –تقطع الزيادال اليارجية للقشر  لر  محريط اضرارية بزشررطة مر  الرورق المصرمغ  -ط

 وتترك لتجف . 

 قة ويتم لملية التشطيد . بعد الج اف يزال الغراء الزائد واضشرطة اللاص -ي

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 خطوات  لصق مسطح خشبى بقطعتين من القشرة بواسطة الجاكوش  ▪
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 خطوات لصق قشرة حولها ) برودة ( قص . ▪

 

 

 

 

 

 

 قطع القشر  لند مواع لحام الجزئي  بززميل لريض  و سكي  حاد .  .4

 

 ام الجزئي  بالاغط بالجاكو  ولصق مواع اللحام بالشريط المصمغ .  .6

 

 رفع طرف القشر  وإزالة الزياد  العليا والس لا للجزئي  . .5

 

 يلصق  ول الجزء اضوسط ( البانوه ش بجاكو  القشر  . -1
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 لصق القشرة الخشبية على الأحرف الخشبية :  ▪

 تلصق القشرة على الأحرف المستقيمة آو المنحنية بالخطوات التالية :

تجهز القشرة بالاقيسة المناسبة وتكو  زيادة عن سما اللوح اعم يعتم تحديعد الطعول باسعتخداك   -ش

وبععد رلعا يتعر  الحعرف المطلعوب معع ههعر القشعرة وتلصعق باسعتخداك اليععد  -سعكاكين حعادة

د معن البلاسعتيا النعاعم آو المطعاط بهعدف جعودة بحي  يعتم الضعتط جيعدا بواسعطة رول خعا

 عملية اللصق. 

تعزال الأجععزاء الزائعدة مععن القشعرة ويععتم تسعويتها جيععدا معع الأسععطح بالسعكين الحععاد خوفعا مععن  -ب

 تشويهها شو كسرها .
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يتم لصق الاقشطة على الأحرف المنحنية شو المستديرة باستخداك المربط والخيوط التي تربط  -س

لى قطعة خشبية شعلى السطح حي  يتم الربط بالتبادل معع الشعد معن شعلعى مع مسامير مثبتة ع

 إلى حين الحصول على جفاف ولصق جيدين كما مو ح بالشكل : وشسفل

                                                  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 : لصق الألواح على الأسطح الخشبية 

أخرى حسب المواصفات وبما آن الجفاف بطيئاخ تستخدم أنواع من تلصق باستعمال الغرا  الأبيض آو أنواع 

 المرابط آو المكابس اليدوية آو الآلية في كبسها على الأسطح الخشبية .

 

 

 

حيعع  يجهععز السععطح المععراد لصععقة ورلععا بتخشععينه بفععارة المشععط الخاصععة اععم يععتم تجهيععز قطعععة 

 عن اسم من كل جهة . لأتقلالفورمايكا بناء على اقيسة السطح و مع ترن زيادة 

 

 

 

 

 

 

 

 

 القشاط يةتغر

 تغرية الحرف
 تركيد الشريط اللاصق  

قر الزائد م  القشاط 
 للا الحرف

 السطح بعد لملية التكسية 

 لصق الشريط القشر  لملية 
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ويتم كذلا فرش المادة اللاصقة بدرجة واحدة بواسطة قطعة بلاستيكية آو معدنية مسننة علعى كعل 

 يمن السطح الخشبي وههر قطعة الفورمايكا مع لصقها مبعدئيا بأغعرطة لاصعقة لمنعع انزلاقهعا إلع

 لية الجفاف . آ  تو ع بين فكي المكبس آو المرابط المناسبة لاتماك عم

مع ملاحظة و ع طبقة من الورق بين كل سطح شخر لمنع التصاق الأسطح ببعضها عند خعروس 

التراء الزائد من عمليعة الكعبس. وكعذلا و عع قطعع خارجيعة خشعبية ليعتم العربط عليهعا خوفعا معن 

شلواح تشوه الأسطح نتيجة لشد المرابط. وكذلا ارمر عند استخداك المكابس ارلية حي  يتم و ع 

معدنية بين كل لوح شاناء عملية الكبس كما هو مو عح بالشعكل ارتعي عمليعة الصعق بواسعطة شحعد 

المكابس اليدوية ام المكبس ارلي  الهيدروليكي( وطبقعات فكعه العلعو  الثابعت والعذ  يعتمعد عليعة 

ى الشكل اعتمادا مباغرا في عملية الكبس من حي  الضتط والحرارة و حي  آ  الأرقاك المبينة عل

 يدل على : 

 ملم .22لوح خشب مكبوت سما  .1

 طبقة عازلة . .2

 لوحة حرارية . .3

 ملم . 4-3لوح شلمنيوك  معد  آخر مناسب ( بسما  .4

آما إرا كا  جفاف التراء سريعا فعند لصق قطعة فورمايكا على السعطح يضعتط عليهعا جيعدا باليعد 

آلعي آ  –الاتجاهعات بقطععة خشعبآو بقطعة خشب ناعمة وبالتدريج إلي آ  يتم الضتط فعي جميعع 

 يتم اللصق النهائي . كما هو مو ح بالشكل الأتي :
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 و

بعععد جفععاف التععراء ولصععق الفورمايكععا جيععدا بإحععد  الطععرق السععابقة تععزال الأجععزاء الزائععدة عععن 

فعا مععن الأحعرف آك باسعتخداك المبعرد آو الرابععوة آو الفعارة علعى هيئعة سععحبات قصعيرة وسعريعة خو

كسر الأطراف .آو باستخداك آلة تنظي  لهذه التاية تسعمى آلعة تنظيع  الفورمايكعا وهعى آلعة يدويعة 

 كهربائية .

ويمكن تلبيس شسطح المشعتولات شحرفهعا شيضعا برقعائق بلاسعتيكية شخعر  تسعمى رقعائق الملامعين 

الخشعبية حي  توجد هذه الرقائق على غكل رولات بأطوال وعروض مختلفة لتناسب المسطحات 

و وكذلا توجد على غكل اقشطه  عروض صتيرة ( لاستخدمها في شحرف المشتولات . وتصعنع 

هععذه الرقععائق بععألوا  وتكوينععات زخرفيععة متعععددة والشععائع فععي الاسععتخداك مععا كععا  تقليععدا للأسععطح 

 الخشبية المختلفة شو لأغكال القشرة في شليافها لتناسب الأاا، واعمال الديكور المختلفة .

 

 للصق بالمرابط والمكابس :ا ▪

يعتم اللصععق بطريقعة السععابقة التعي تعلمنهععا فعي المسععتو  الأول والثعاني فععي تجهيعز وتهيئععة السععطح 

وكيفية التترية و اعم يعتم تجهيعز المعرابط المناسعبة والقطعع الخشعبية المسعاعدة فعي العربط ويعتم غعد 

حين آخعرين تجنبعا لتشعوه المرابط بالتساو  ويفضعل و عع السعطح الخشعبي المعراد لصعقة بعين لعو
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سطح القشرة و ويمكن ش  تجر  هذه العملية باستخداك بععض المكعابس اليدويعة معع مراععاة و عع 

طبقة ورقية بين كل سطح وآخر تجنبا لالتصاقها معا نتيجة خروس التراء الزائد عند الكبس العذ  

كمعا يمكعن اسعتخداك  يجب آ  ينظ  حال خروجه بواسطة قطعة فماغعية آو اسعفنجة مبللعة بالمعاء .

المكابس الهيدروليكية في لصق القشرة على الأسطح الخشبية الكبيرة وصنفرة السعطح بععد جفافعه 

 لصقة تماما بواسطة المكاغط اليدوية آو ماكينات الصنفرة الشريطية . و

 هناك أمور هامة يجب العمل بها عند لصق القشرة وهى :ملحوظة:   ▪

رة متعامدا مع اتجاه الألياف السعطح الخشعبي المعراد تلبيسعه و يجب آ  يكو  اتجاه شلياف القش (1

 ورلا تجنبا من تعر ة للتشقق نتيجة لانكماش الأسطح آو تمددها .

عند تلبعيس شحعد الأسعطح بعنفس اتجعاه الأليعاف فيجعب عندئعذ آ  يو عع طبقعة قشعرة رخيصعة  (2

 نبا للتقوت آو الكسر .قبل و ع القشرة الثمينة المطلوبة تج –متعامدة مع شلياف السطح شولا 

 يفضل آ  تلصق الأسطح على الوجهين وليس وجهه واحد منعا للتقوت شيضا . (3

يجب الحرد والعناية عند صنفرة الأسطح الملبسة بالقشرة آو كشطها خوفعا معن تشعوهها آو  (4

 خدغها خاصة عندما تكو  ملبسة بعدة قطع للحصول على تشكيلات زخرفية معينة.

 

 

 

 

 

لتصميمات المختلفة لتو ح تقسيم المشتولات الخشبية و وقطعيات القشرات وشخيرا   بعض ا

 المناسبة لها فى شو اع جميلة يظهر بها مد  استتلال تجازيع واتجاهات الألياف 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

تصميمات مختلفة تو ح تقسيم شر يات 

مشتولات خشبية و وقطعيات القشرات المناسبة 

فى شو اع جميلة يظهر بها مد  استتلال  لها

 تجازيع واتجاهات الألياف 

 

45°  

 للا اضلياف ° 45قطع مائل بزاوية 
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 علال العيوب التى تظهر بعد لصق القشرة ▪

بعععد الأجععزاء علععى غععكل  نلاحععظ عنععد كشععط الأسععطح الملصععوقة بالقشععرة شحيانععا ارتفععاع  (1

فقاعات معن شاعر ععدك التصعاق القشعرة علعى السعطح الملصعوق تمامعا وينعتج رلعا معن ععدك 

وجود غراء كاف تحعت هعذا الجعزء لعذلا يسعتعمل شزميعل حعاد لشعق هعذا الجعزء فعى اتجعاه 

الألياف مع رفع شحد شجزاؤه وو ع قليل من التراء شسفل هذا الجزء مع استعمال جاكوش 

لضتط لتوزيع التراء تحت هذا الجزء ام يلصق على مو ع اللحاك غريط من القشرة فى ا

 الورق مع تركه للجفاف.
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قد ينتج عند لصق القشرة بالمكابس ش  يخرس بعض التعراء ويلتصعق بسعطح المكعبس ممعا  (2

ينتج عنه تفتت فى سطح القشرة عند فا المكبس وخصوصعا فعى الأطعراف ويمكعن ترقيعع 

ل بمنتهى الدقة وإعادة لصق قطعة مناسعبة معن القشعرة بعدلا معن هذا الجزء بكشطه بالأزمي

هذا الجزء المفتت وإرا كانت القطعة صتيرة فلا يعاد لصق هذا السطح من جديد بعد إزالة 

 القشرة القديمة إرا كانت درجة التشويه كبيرة ولا يمكن معالجتها.

 

 MDFلصق القشرة الخشبية الطبيعية لألواح الـ ▪

با  السطح شملس جدا ومتجانس وخالي معن العيعوب مثعل الأليعاف الخشعبية  MDFـتتميز شلواح ال

شو العقد ورلا يسمح بلصق القشرة عليه بمجهود شق من ش  مسطح شخعر ويفضعل اسعتخداك المعواد 

اللاصقة المناسبة مثل اليوريا فورمالدهيد والبولي فينيل شسيتات والوصعول لأفضعل النتعائج يجعب 

 شتباع التي :

.مععم 2مععم و 22. مععم للألععواح رات سععما شقععل مععن 2  سععما طبقععة القشععرة ش  يكععو -

 مم .50مم حتي 22للألواح شكثر من 

 .2كجم/ ك 345:620الضتط من  -

 . 2جم / ك 80:120كمية المادة اللاصقة  -

 درجة مئوية . 100:70درجة الحرارة  -

 مدة الضتط من دقيقتين إلى شربع دقائق . -

 

 

 

 

 MDFلواح لصق القشرة الصناعية لأ عملية ▪

فمنهعا الرقيعق جعدا  MDFتتنوع وتختل  شنواع القشرة الصناعية المستخدمة فعي تكسعيه شلعواح ال

 . PVCمثل رقائق الليمنتس ومنها الثقيل شو الصلب إلى حد ما مثل رقائق الـ 

 أولا رقائق الليمنتس : ▪

بهعا يعتم عمعل  MDFتتميز هذه الرقائق بسمكها لخفي  جدا والصتير وشاناء تكسيه شلواح العـ 

التكسععية للقطععع المععراد تكسععيتها بالقشععرة شولا تحععت المكععبس المناسععب اععم يععتم بعععد رلععا عمععل 

 التشكيل المراد في القطعة .
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وشمععا عععن الأجععزاء التععي تظهععر بعععد رلععا يععتم عمععل غععروزة لهععا شو دهانهععا بلععوتن سععادة حسععب 

ة وبعضعها سعادة وشخعر  التصميم ورغبة العميل وتتميعز هعذه القشعرة باتخارهعا لألعوا  متععدد

تأخععذ شغععكال الأخشععاب الطبيعيععة و وهععي مععادة عازلععة شو واقيععة للخشععب مععن الرطوبععة والمععاء 

وشيضا فهي تعتبر تشطيب نهعائي لا يحتعاس إلعى دهعا  شو ورنيشعات بععد رلعا كمعا يحعد، معع 

 القشرة الطبيعية .

 : PVCثانيا رقائق البولي فينيل كلورايد  ▪

لأ  لها مظهر مشابه للقشرة الخشبية  PVCبتكسية من رقائق  MDFيمكن معالجة شسطح الـ

الطبيعيععة مععع تميزهععا بأنهععا تتمععدد وتععنكم  تحععت عوامععل الضععتط والحععرارة لتتطععي شحععرف 

المسطح الخشبي وهي مادة عازلة شو واقيعة للخشعب معن الرطوبعة والمعاء وشيضعا فهعي تعتبعر 

 ما يحد، مع القشرة الطبيعية .تشطيب نهائي لا يحتاس إلى دها  شو ورنيشات بعد رلا ك

السطح نعاعم وشملعس جعدا ومضعتوط داخليعا جيعد وخعال معن الأليعاف  MDFوتتميز شلواح الـ 

ات و ولععذلا يسععمح باسععتخداك رقععائق التكسععية المختلفععة مثععل رقععائق ءالخشععبية البععارزة شو النتععو

 MDFلعـالبولي فينيل كوليريد ويو ح الشكل مقطعع معن رقعائق التكسعية معع مسعطح خشعب ا

 وللحصول علي نتائج شفضل يجب شتباع الأتي :

 الألواح يجب ش  تكو  مستوية تماما وناعمة . .1

مم للألواح شكثر من  13مم و 22. مم شلواح حتي سما 2تستخدك رقائق التكسية بتخانة  .2

 مم .50مم حتي 22

ك شسطح وشطراف لابد من تنظيفها تماما لإزالة ش  حبيبات ناتجعة ععن التقطيعع ويسعتخد .3

 مسدت الهواء في رلا .

 يستخدك مواد لاصقة مناسبة مثل اليوريا فورمالدهيد شو البولي فينيل اسيتات . .4

تدخل تحت  تط ودرجة حرارة مناسبة ويو عح الشعكل طريقعة لصعق الرقعائق تحعت  .5

 رولات الضتط .

 MDFتشطيب الأسطح لألواح لـ  ▪

وجعود شليعاف شو عقعد بالسعطح لسعطح شملعس جعدا معع ععدك اش   MDFمن شفضل مميزات شلواح الـ

والتععي تععدار علععي نعومتععه شو تظهععر بععه عيععوب بعععد الععدها  ولععذلا فأنهععا تعطععي نتععائج جيععدة جععدا 

 للدهانات بأقل مجهود ممكن .

وبععذلا يمكععن دهععا  المسععطحات بكععلا   مععن اللاكيهععات المعتمععة شو الععدهانات الشععفافة شو راتنجععات 

 البولي شستر .
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 الفورمايــــــــــــــكا ▪

يمكععن القععول ش  البلاسععتيا رو الطبقععات مععن الخامععات الحديثععة التععي اسععتخدمت فععي العمععارة 

الداخليععة ولكععن فكععرة تصععنيعها ليسععت حديثععة العهععد و فقععد سععبق ش  اسععتخدمت فععي صععناعة خشععب 

 .ن الزمن حتي يتم التصاقها جميعاالأبلكاس لكل طبقة وبينها مواد لاصقة كالتراء ام تضتط مدة م

هععذه الفكععرة فععي صععناعة المنسععوجات والععورق مععن شمثلععة رلععا ورق مشععبع بمععادة وقععد شدخلععت 

الجمالكا يستعمل كعازل للكهرباء وباختراع الراتنجات المختلفة شصبح من الطبيعي إحلالهعا محعل 

الجمالكا واستعملت الراتنجات المتجمدة بالحرارة مثل الراتنجات الفينولية والميلامين علعي نطعاق 

بععين شجععزاء المععادة وبتععأاير الضععتط والحععرارة علععي الألععواح تتصععلب تلععا  واسععع كعامععل ربععط

 الراتنجات وتنضج فتصبح غير راتية وغير قابلة للانصهار .

 

شما بالنسعبة للبلاسعتيا ر  الطبقعات والمتعداول باسعم الفورمايكعا والمصعنع بعألواح معن اللعدائن 

  الأرز وسعات الكتعا  يسعتعمل فعي تحتو  طبقة من النسيج شو الورق كذلا القماش والألياف وق

صناعة البلاستيا ر  الطبقات ويختلع  نعوع الأليعاف بعاختلاف الخعواد النوعيعة لللعدائن المعراد 

إنتاجها فإرا كانت مقاومعة للحعرارة اسعتعملت شليعاف الأسبسعتوت ورلعا لأنعه بعالرغم معن  ش  معادة 

ش  يكععو  هنععان حععد لمقاومععة شليععاف  اللععدائن تحمععي الأليععاف الداخليععة للحععرارة إلا شنععه مععن الطبيعععي

 السليلوز مثلا للحرارة حتي ولو كانت محمية بهذه الكيفية . 

وعند استخداك المواد رات الطبقات في شغراض كهربية خاصة يمكن استعمال المايكا مع مادة 

اللدائن الرابطة والمايكا المستعملة تكو  علي صورة قطع رقيقة تختل  في مساحتها من جزء من 

البوصة المربعة الي بعض بوصات مربعة علي الأكثر وفي حالة منتجعات المايكعا يسعتعمل طعرق 

خاصة ومواد رابطة خاصة لأ  المايكا مادة بلورية رات سطح ناعم غيعر منفعذ ولعيس معن السعهل 

شنم تثبت عليه مادة اللدائن و وعلي العموك فهنان شنعواع معن المعواد تثبعت عليعه ومنهعا عليعه شكيعد   

سرين   شندريد الفيساليا ( والطلائات التي يكو  شساسعها الجمالكعا وعلعي رلعا تكعو  منتجعات جل

المايكععا قسععما مسععتقلا بذاتععه إر ش  قوتهععا تعتمععد بعكععس الأنععواع الأخععر  علععي قععوة التصععاق المايكععا 

 بالأسطح .

 طرق تصنيع الفورمايــــــــــــــكا ▪

 -هنان طريقتا  لتصنيع هذه المواد :
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يتم إعداد طبقات شو شلواح المادة الليفية بمفردها شولا ام تعالج بمادة الراتنج ة الأولي  : الطريق ▪

 المتجمد بالحرارة .

تمزس مادة الراتنج بالمادة الليفية شو تكعو  فوقهعا قبعل ش  تصعنع علعي هيئعة  الطريقة الثانية  : ▪

 لوح و ولكل من منتجات الطريقتين مزاياها الخاصة . 

وإ   –لأولي يتم غمر المادة الليفية بمعادة العراتنج علعي صعورة محلعول شو مسعحوق وفي الطريق ا

وفيها تفرد لفات الورق شو النسعيج و وتمعرر باسعتمرار  –كانت طريقة المحلول هي الأكثر غيوعا 

خلال محلول الراتنج ام شخيرا تمرر فعي غرفعة التجفيع  التعي توجعد فعي الجعزء الأعلعي معن ارلعة 

ذيب المتطاير من اللوح ويسحب بواسطة قنوات لينتفعع بعه اانيعة و وتختلع  كميعة حي  ينفصل الم

معن العوز   %50الراتنج الذ  يتحد مع المادة الليفيعة حسعب النعوع المطلعوب ولكنهعا ععادة تععادل 

الجاف للألياف ويتم التحكم في هعذه الكميعة بواسعطة العتحكم فعي قعوة محلعول العراتنج وفعي سعرعة 

 محلول .مرور اللوح في ال

ولصعناعة لعوح مكعو  معن طبقععات يدخعذ ععدد معن الألعواح السععابق صعنعها وتو عع فعوق بعضععها 

بحي  تبلغ السما المطلوب ام تو ع بين لوحين من المعاد  في اله  اغطة حي  يدد  الضتط 

والحرارة شولا إلى لصق الطبقات ببعضها ام تدخعذ الألعواح المنتهيعة وتقطعع إلعى الحجعم المناسعب 

 بح معدل الاستعمال .حي  تص

وإرا شردنععا الحصععول علععي شغععكال شخععر  كالأنابيععب والأغععكال الأسععطوانية تدخععذ الألععواح الرقيقععة 

المكونة من الألياف المتطاة بطبقة الراتنج وتل  حول اسطوانات ملائمة من المعد  وتعدار تحعت 

الرابطة وفي التصاق  تط بين اسطوانتين ساخنتين تتسبب حرارتهما في الانصهار مادة الراتنج 

طبقات الورق شو القماش وسواء كانت المادة الناتجة علعي صعورة لعوح شو قضعيب شو شنبوبعة فأنهعا 

كلهععا تتركععب مععن المععادة الليفيععة         كععالورق والقمععاش ( محاطععة بمععادة الععراتنج غيععر القابلععة 

يعة ربعط الأجعزاء للانصهار شو الذوبا  حي  وصلت بالنضوس إلعى شخعر طعور لهعا وإرا كانعت عمل

ببعضها بواسطة الضتط والحرارة كاملة فأنه من المستحيل فصل الطبقات التي تكونت من المعادة 

 عن بعضها ومن المستحيل كذلا ش  تميز وجودها حتى بالاستعانة بميكروسكوب قو  .

ى الأليعاف وفي الطريقة الثانية تدخذ مادة الراتنج وتضاف في حالتها الذاتية والقابلعة للانصعهار إلع

قبل شو شاناء تحويلها إلى صورة لعوح ويمكعن إ عافة العراتنج كمسعحوق علعي اللعب فعي ارلعة التعي 

تحوله إلى ورق شو يضاف علي هيئعة محلعول وينعتج معن رلعا ترسعب معادة العراتنج بانتظعاك حعول 

 الألياف التي يتكو  منها النسيج الليفي .

لعواح رقيقعة بالكيفيعة التعي يصعنع منهعا العورق وهعذه يدخذ اللب المعالج بهذه الكيفيعة ويحعول إلعى ش

 الألواح تتكو  من غلاف خارجي وحشو داخلي .
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 أولا الغلاف الخارجي  ▪

 يتكو  من سطح علو  مرئي وشخر غير مرئي ملاصق لسطح الخشب :

 -السطح العلو  من التلاف الخارجي يتكو  من : .1

وزي شو ي الفععا سععليلوز ي مشععبع  شوقرليععه( ورق غععفاف يسععلفيد سععليل :  الطبقففة الأولففي  -

 براتنج الميلامين .

 العديكور( ورق بريسعتول شو جرامونعد مطبعوع بالزخعارف المطلوبعة   :الثانية الطبقة  -

 ملو  بأسلوب بحي  لا يتأار بالضوء ومشبع براتنج الميلامين .

  واقيععة للععديكور ( ورق بريسععتول شو جرامونععد شبععيض مشععبع بععراتنج  :الطبقففة الثالثففة  -

لميلامين وتستعمل الطبقة السادسة إرا كانت طبقة الديكور فاتحة اللعو  ويخشعي عليهعا ا

شمععا إرا كانعت طبقعة الععديكور  –معن بقعع الفينععول السعمراء الموجعودة فععي طبقعات الحشعو 

ملونععة لععدرجات لونيععة قاتمععة فععلا داعععي لاسععتعمال الطبقععة الثالثععة الواقيععة للععديكور كمععا 

علععي شسععطح الععديكور الأبععيض السععادة شو الملععو  بععألوا  يسععتعمل الاوفرليععه المزخععرف 

 فاتحة .

 -الطبقي السفلي من التلاف الخارجي تتكو  من : .2

 طبقة من ورق الكرافت  ناترو  سليلوز(  مشبع بالميلامين فورمالدهيد .

 

 

 

 

 

 ثانيا طبقات الحشو 

 -وتتكو  من جزئين :         

 :  الملاصقة للديكور .1

فععت  نععاترو  سععليلوز( درجععة تشععبعها بععراتنج طبقععة مععن ورق الكرا 

الفينول فورمالدهيد شقل من باقي طبقات الحشو ورلعا حتعي لا يعدار 

الفينول القائم في طبقة الديكور الفتح اللو  .ويتفاععل هعذا الميلامعين 

مع مادة الفورمالدهيد مكو  الميلامين فورمالدهيعد مكونعا الميلامعين 



 48 

يسعععععيلو  وهعععععذا الميلامعععععين فومالدهيعععععد  فتتكعععععو  مجموععععععات الم

فورمالدهيد الناتج يسهل الذوبا  في المذيبات العضعوية والكحعولات 

والمذيبات العطرية لأنعه لعم يتكعاا  بععد .وبتسعخين هعذه المعادة فأنعه 

يتكعععاا  ويخعععرس المعععاء مكونعععا مركبعععا غعععبكيا معقعععد التركيعععب معععن 

ععدد  المستحيل شرابته في المذيبات شو تكسيرة بعالحرارة . وكلمعا زاد

مجموعات الميسيلول فعي الميلامعين فورمالدهيعد كلمعا زادت غعبكية 

 التركيب وزادت صلابته .

ويخلععط الميلامععين فورمالدهيععد بععالمواد المالئععة تحععت تععأاير حععرارة 

معتدلة   قبل التحول الي التركيب الشبكي ( اعم تحعول بععد رلعا إلعى 

د خلعط مساحيق للكبس . ويجب التحكم جيعدا فعي درجعة الحعرارة عنع

كيععب غععبكي لا يصععلح بعععد رلععا المععواد المالئععة وإلا تحععول الععي تر

 .للكبس

 

 اليوريا فورمالدهيد  .2

ونفعس الكععلاك يمكععن ش  يقعال عععن اليوريععا فورمالدهيعد حيعع  يتفاعععل 

 اليوريا التي تذوب في الماء بسهولة مع الفورمالدهيد .

. وتخلععط بعععد رلععا بععالمواد المائععة وتحععول إلععى مععادة صععالحة للكععبس 

وشاناء الكبس تتفاعل هذه المادة عن طريق مجموعات الميثيلول معع 

بعضها مكونة تركيبا غبكيا لا يمكعن صعهره والنعاتج النهعائي شبعيض 

 اللو  غبه غفاف .

 

 

 باقي طبقات الحشو  .3

طبقعععة معععن ورق الكرافعععت   نعععاترو  سعععليلوز ( مشعععبعة  14:7معععن 

الععي لععوح واحععد بععراتنج الفينععول الفورمالدهيععد وهععذه الألععواح تحععول 

بالضتط والحرارة بنفس الكيفية المتبعة في معالجة الألواح المكسوة 

 بمادة الراتنج في الطريقة الأولي .

 

 خصائص الفورمايــــــــــــــكا ▪
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تقدمت صناعة البلاستيا ر  الطبقات تقدما محسوسا خلال السنوات الما ية لدرجة ش  عدد 

لفورمايكعا وتختلع  خصعائص هعذا البلاسعتيا حسعب نوععه شنواعها قد يصعل إلعى المائعة شغعهرها ا

ودرجتعه ولكععن يمكععن القععول بوجععه عععاك ش  الألععواح التعي تكععو  مععادة الحشععو فيهععا مععن الععورق رات 

صفات كهربائية عاليعة شمعا الألعواح رات الحشعو المكعو  معن نسعيج الخشعب المطحعو  مثعل شلعواح 

ا للصدمات كما ش  الألواح التعي يعدخل فعي الفبر المستخدمة في صناعة الحقائب فتتص  بمقاومته

تكوينها الأسبستوت تمتاز بمقاومتها للحرارة ويجب ش  يلاحظ في هذه الحالعة ععدك ارتفعاع درجعة 

لأ  المادة الراتنجية نفسها لا تتحمعل شعلعي معن هعذه الدرجعة ومعن صعفات هعذا  150ْالحرارة عن 

الأحمعاض شو المعذيبات العضعوية شو الأحمعاض النوع من اللدائن خمولها الكيميائي فهعي لا تتعأار ب

 المعدنية وهنان بعض الأنواع تتأار بالقلويات المخففة ولكن يمكن الحصول علي شنواع لا تتأار.

 

 كيفيــــة استخدامـها  ▪

تكععبس علععي المشععتولات بععالمواد اللاصععقة حيعع  لا تحتععاس إلععى دهععا  وتسععتخدك فععي تكسععيه 

خليععة الحديثععة كععالقواطيع والحشععوات والأبععواب وشحععواض الأسععطح المسععتخدمة فععي العمععارة الدا

الزهور وقطع الأاا، فهي تضفي علي الأسطح شغكالا رات رونق وجمال لمعا امتعازت بعه شلوانهعا 

وزخارفها مع زيادة في درجة صقل سطحها البديع وتكس الأسعطح متانعة ومقاومعة  عد الرطوبعة 

شسععم تجععار  يختلعع  بععاختلاف المصععانع  ودرجععات الحععرارة العاليععة والأحمععاض و والفورمايكععا

المنتجة لها ومن مسمياتها الشهيرة   الألترابات و البروستورب ( شما الاسم العلمي لها فهو رقائق 

متر 1.22متر و2.4متر و 1.22متر و 3.50الضتط العالي شو البلاستيا رو الطبقات ومقاساتها 

 مم .  1.2وسما 

 

 

 الاختبار الذاتي للمعلومات

 وجيا تصنيع ولصق وتشطيب القشرةتكنول

 

 

  ..................لإزالة الأجزا  التالفة أثنا  لصق القشرة تسمى ..1

  تشليع القشرة .         -أ

 ضع دائرة حول الحرف الدال علي الإجابة الصحيحة أو اكثر الإجابات صحة من العبارات الآتية



 50 

 ترغيل القشرة .          -ب

 الأانا  خطأ .   -س

 ..................يستخدم مكبس لصق القشرة فى عمليات . .2

 الأسطح الكبيرة المستوية .  -ش

 حنية والملتوية . الأسطح المن -ب

 الأانا  معا .  -جـ

  ..................تؤخذ القشرة من جذوع الأخشاب . .3

 بالخرط .       -ب

 الكشط .  -س

 التقشير .  -د

 كل ما سبق.  -ه

  ...................ستخدم لتقطيع القشرة  .4

 منشار قطع القشرة .  -ش

 منشار سراق الظهر .   -ب

 سكين قطع القشرة.   -س

  ...................بواسطة تقطع الفورمايكا  .5

 سراق التمساح . -ش

 منشار تردد  .  -ب

 ساحقة .  -س

 ...................يستخدم الرخام فى  .6

 الأاا، فقط . -ش

 العمارة فقط .    -ب

 الإانا  معا .  -س

 ...................المكون الأساسى لمادة اللينيوم  .7

 زيت بذرة القطن .  -ش

 زيت بذر الكتا  .    -ب

 . الإانا  معا   -س

 

 لآتية بوضع الكلمة / العبارة المناسبة في المكان الخالياكمل الجمل ا 
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 تدخذ القشرة من الأخشاب الفاخرة مثل  ............. و ...........و .............. .8

 .... عن ............. لأنها تعطى مظهر جمالى شفضل . يفضل استعمال القشرة ........ .9

 يفضل استخداك رقائق الفورمايكا فى المعامل لمقاومتها لـ .................. .10

 ئق الفورمايكا تحت  تط .............  و درجة حرارة .............. تصنع رقا. 11

 يتكو  القنال تكس من مادة ............ مع مجروش ........... شولب ............ .12

 يستخدك ...............  لتثبيت القشرة على الأخشاب .  .13

 يعة . فى عملية لصق القشرة تمرر عليها  ..................  بحركة سر .14

 يمكن طرد الهواء والتراء الزائد من تحت القشرة باستخداك ................ .15

 فى حالة لصق القشرة على الأر يات المسطحة الكبيرة يستخدك ............... .16

 ………………و  ………………يوجد طريقتين للصق القشرة وهما  .17

وتتعرن تحعت اقعل  ……………ويعتعدل  ………………تبلل القشرة بالمعاء حتعى  .18

 تقريبا. ……………ب لمدة مناس

وتو ع شفرس القشرة متطابقة اللحاك  …………………يدهن السطح المراد لصقه بـ  .19

 …………………ويتم الضتط عليها بواسطة 

بععين الأفععرس بعضععها الععبعض  ……………تو ععع شغععرطة مععن الععورق علععى منععاطق  .20

 ………………… لضما 

 …………………عند لصق الفورمايكا يفضل استعمال التراء  .21

 

 

 

 

 

         (                  ة بالماء الدافىء قبل الاستعمال .                       تند  القشر .22

         (                      من عيوب القشرة شنها عر ه للتشليع .                          .23

 (                         لا يفضل استخداك الفورمايكا فى التركيبات الكهربية .              .24

         (                   القنال تكس مادة موصلة للحرارة والرطوبة .                    .25

         (                     تستخدك مكواة ساخنه لفرد القشرة على الخشب .                .26

 أمام العبارة الخاطئة × ( ( إمام العبارة الصحيحة ، وعلامة )  √ضع علامة ) 
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د قراءة المعارف النظرية الخاصة بالمهنة، و إجابة أسئلة الاختبار الذاتي للمعلومات، أنت الآن بع
 مستعد لمراجعة صحة إجاباتك باستخدام الإجابات النموذجية في الصفحة التالية.

 (    تستخدك شغرطة من الورق المضمغ على موا ع  م القشرة شاناء عملية اللصق.     .27

سعم علعى  5يلصق الجزء الثانى من القشرة مع انطباق حافته من حافة الجزء الأول بزيعادة  .28

 (                     خط الحاك .                                                                

 (              استخداك مكبس القشرة فى الأنتاس البسيط يكو  مكل  .                      .29

 (                تو ع شوراق جرائد فوق القشرة لحمايتها من التل  .                      .30

 (                         يستخدك قشاط الموسكى لتتطية شحرف الفورمايكا .31

يتم الضتط علعى الفورمايكعا بواسعطة المكعبس الخشعبى شو الععوارض الخشعبية بالفتايعل معدة  .32

 (                 ساعات لتماك الجفاف                                        3:  2تتراوح من 

 (                         يتم لصق اللينليوك بالتراء الصناعى وجاكوش القشرة .33

يمكن استعمال الكله شو التراء الصناعى والحيوانى للصق الفنيل  قنعال تكعس( فعوق شسعطح  .34

  (                                                                            منا د المطبو          

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 الإجابات النموذجية : 

 تكنولوجيا تصنيع ولصق وتشطيب القشرة

 

 الإجابات النموذجية

 الإجابة   رقم السؤال

 ترغيل القشر  . .1

 اضثنا  معا .  .2
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 كل ما سبق .  .3

 منشار قطع القشر  .  .4

 التمساح .سراق  .5

 اضثنا  معا   .  .6

 زيل بذر الكتا  . .7

 (  الماهوجنا         الورد       الجوز التركا  ش .  .8

 (  الم جر         الميططة   ش .  .9

 اضحماض  .10

 ش .  ° 150    درجة حرار      2كجم / سم 120(   .11

 ال ينيل    ال لي    و لد  القط  .  .12

 جاكو  القشر  .  .13

 مكوا  ساينة .  .14

 القشر  . جاكو   .15

 المكبس اليشبا البسيط .  .16

 لصق القشر  يدويا ولصق القشر  آليا. .17

 سالتي .   سطحها     تلي  سماراتها .18

 جاكو  القشر      الغراء الحيوانا .19

 لدم تسرد الهواء إليها.    اللحام .20

 الكيميائى المذاب فى الماء. .21

 ( صح ش  .22

 ( صحش  .23

 (يطز ش .24

 (يطز ش  .25

 (صحش  .26

 ( صحش  .27

 ( يطز ش  .28

 ( صحش  .29

 صحش ( .30

 التصحيح : تستعمل اضقشطة البلاستيك لتغطية  حرف ال ورمايكا.ش × (  .31
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 يتم الاغط التصحيح : بواسطة المكبس اليشبا  و العوارض اليشبية بال تايل ش ×(  .32

 سالال لتمام الج اف. 6:  3للا ال ورمايكا مد  تتراوح م  

 العادخ. التصحيح : يتم لصق اللينليوم بالغراء الصنالا والاغط ش ×(  .33

34.     ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 التدريب العملي 

 تكنولوجيا تصنيع ولصق وتشطيب القشرة

 ظروف الأدا   (أ

 التسهيلات الأخرى العدد والمعدات الخامات

  نواع م  القشر 

العررررردد اليدويرررررة والماكينررررررال 

المسررتيدمة فررا لصررق وكرربس 

 القشر 

قررروائم فارغرررة  تمرررلء بمعرفرررة 

 المتدرد 

 ندما تتأكد من معرفة جميع الإجابات الصحيحةخ سوف تكون مستعدا لبد  التدريبات العمليةع
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اضلرواح المارغوطة  نواع م  

 (ال ورمايكاش

شروكة لرلام  -مسطر   –قمط 

قطرررع مرررر   -قلرررم رصرررار  -

الحررررواف  -اليشررررد مسررررتوية 

 (دليل قطعش.

 

او الترابيز  رسومال الدولاد 

بالمقاسررررررررررررال  و السرررررررررررررير 

 المواحة بالشكل 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ب( الأداء

 

 

 

 

د لصعق التصعميم العديكور عليعة معع اخعذ المقاسعات يقوك الطالعب بانتخعاب و بتجهيعز السعطح المعرا (1

 المناسبة للسطح .

أنت الآن مستعد لمشاهدة مدربك و هو يشرح المحتوي العملي لوحدة العمل/العنصر، ثم قم بعد 
 ذلك بأداء التمرين طبقاً للخطوات الآتية.
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يقوك الطالب بانتخاب و بتجهيز الباترو  من الورق الشفاف للصق طبقات الديكور عليهعا وتحديعد  (2

 مكا  الديكور سواء كا  في المنتص  شو في الأطراف . 

 يقوك الطالب بانتخاب و بتجهيز رقائق القشرة المناسبة للديكور . (3

يقوك الطالب بتحديد الصورة المناسبة للسطح ام رسمها على ورق غفاف مع ترن حدود للصعورة  (4

 ام قم بالصق رقائق القشرة عليها حسب اللو  المطلوب .

يقوك الطالب بتقطيع رقائق القشرة المختارة حسب شلوانها ام تو ع علعى قطععة معن الابلاكعاس اعم  (5

 كاس مع رسم صورة عليها .تو ع بأعلى القشرة قطعة شخر  من الابلا

يقوك الطالب باستخداك منشعار الاركعت فعي تفريعغ الصعورة جيعدا اعم يعتم فعرش التعراء علعى قطععة  (6

 الشفاف الباترو  المراد لصق رقائق الديكور علية مع اختيار الألوا  المناسبة للصورة .

 ا .يقوك الطالب بتفريغ الصورة علية قبل عملية الجفاف ام يدهن بالتراء جيد (7

يقوك الطالعب بالصعق الصعورة عليعة بالشعفاف   البعاترو  ( باسعتخداك جعاكوش القشعرة اعم  (8

 يترن للجفاف .

يقوك الطالب بعد عملية الجفعاف يعتم غسعل السعطح وإزالعة ورق الشعفاف والتعراء الزائعد باسعتخداك  (9

ك الطالب ماء ساخن ونشارة الخشب الناعمة واستخداك المقشطة المعدنية ام يترن حتى يج  . يقو

بانتخاب بمعالجة العيوب الشائعة مثل البثور في شسطح رقعائق العديكور وإزالعة قطعع القشعرة التعي 

يوجد بها عيوب شو بثور وو ع قطع القشرة من نفس النوع واللو  فعي المكعا  المناسعب لهعا معع 

 تفريغ مكانها جيدا .

يدا وبعد جفافعه يعتم شيضعا غسعلة يقوك الطالب بو ع التراء ام قم بتمرير جاكوش القشرة عليها ج (10

 بالماء الساخن لإزالة آاار التراء الذائد .

 يقوك الطالب بصنفرة السطح جيدا . (11

 

 ة مففن طففراز لففويس والحفففر الموجففود عليهففازمكونففات الترابيففخطففوات لصففق اولاً :  ▪

 الجدول 

 عدد أسم الجز  م
 المقاسات

 ملاحظات خامات
 سمك عرض طول

 .جميع المقاسات بالسنتيمتر  - زا  8 8 52 4 الأرجل 1

الحلية الزان راكبة مفع القرصفة  -  زا  4 12 102 2 شلا جناب 2

 زا  4 12 57 2 الصدر 3
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 .بلحام سمارة  كونتر قشرة 2 108 61 1 قرصة التربيزة 4

 زا  2 3 115 2 حلية شجناب 5

  زا  2 3 70 2 حلية الصدر 6

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ونات السرير و مجموعة الأدرال الموجودة بهمكخطوات لصق  ▪

 

 الوصف الرقم
 العدد

 السمك

 ) مم (

 العرض

 ) مم (

 الطول

 ) مم (

 350 840 20 2 جنب السرير 1

 350 1970 20 1 ههر   خلفية ( السرير 2

 120 1970 20 1 مقدمة السرير 3

 800 40 20 2 حامل ملة السرير 4

 1930 40 20 2 حامل ملة السرير 5
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 240 40 20 2 شرجل السرير 6

 800 280 20 2 حاجز شوسط السرير 7

 1970 800 20 1 لوحة ملة السرير 8

 800 760 20 2 جنب مجموعة الأدراس  9

 800 585 20 1 قمة مجموعة الأدراس 10

 790 565 20 1 ههر مجموعة الأدراس 11

 75 760 20 2 قاعدة مجموعة الأدراس 12

 75 565 20 1 الأدراس سوكولو مجموعة 13

 600 180 12 3 1جنب درس رقم  14

 512 156 12 2 1مقدمة درس رقم  15

 524 600 12 1 1قاع درس رقم  16

 210 560 20 1 1وش درس رقم  17

 600 180 12 2 2جنب درس رقم  18

 512 156 12 2 2مقدمة درس رقم  19

 524 600 12 1 2قاع درس رقم  20

 210 560 20 1 2وش درس رقم  21

 600 260 12 2 3جنب درس رقم  22

 512 236 12 2 3مقدمة درس رقم  23

 524 600 12 1 3قاع درس رقم  24

 310 560 20 1 3وش درس رقم  25

 600 170 12 2  4جنب درس رقم  26

 535 146 12 2 4مقدمة درس رقم  27

 547 600 12 1 4قاع درس رقم  28

 590 200 20 1 4وش درس رقم  29

 

 

 

 

 

 مكونات وحدة الأدرال الملحقة بالسرير  •

 العدد الوصف الرقم
 السمك

 ) مم (

 العرض

 ) مم (

 الطول

 ) مم (

 600 170 12 2  5جنب درس رقم  30

 730 146 12 2 5مقدمة درس رقم  31

 742 600 12 1 5قاع درس رقم  32
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 780 200 20 1 5قاع درس رقم  33

 600 170 12 2 6جانب درس رقم  34

 535 146 12 2 6مقدمة درس رقم  35

 547 600 12 1 6قاع درس رقم  36

 590 200 20 1 6وش درس رقم  37

 810 40 40 2 قائم قفص الحاجز 38

 720 40 40 2 قائم قفص الحاجز 39

 1385 40 40 2 قائم قفص الحاجز 40

 1365 40 40 3 قائم قفص الحاجز 41

 474  15 21 زشعمدة قفص الحاج 42

 704  15 11 شعمدة قفص الحاجز 43

 224  15 21 شعمدة قفص الحاجز 44

 754  15 21 شعمدة قفص الحاجز 45

 600 60 12 6 غريحة تثبيت العجل 46

 573 20 20 2 (3&1مقبض الدرس رقم  47

 775 20 20 1 2مقبض الدرس رقم 48
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 ية لعملية التطعيم  الاساليب الفن ▪
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القياك بتحديد المقات المطلوب للصق القشرة وهو تقسيم السعطح إلعى شربععة شربعع باسعتخداك  -

القلععم الرصععاد والمتععر والقدمععة اععم نقععوك بتحديععد نوعيععة القشععرة واللععو  المناسععب المحععدد 

بالرسم ام نقوك برسم الإطار الداخلي على سطح قطعة الخشب على حسب الرسم المطلوب 

الععذ  شعطععى لععا لكععي تقععوك بعملععة ورلععا بتحديععد الأبعععاد الخاصععة بالإطععار وحععرف قطعععة 

الخشب إلى العداخل وشيضعا رسعم غعكل الإطعار كمعا هعو مبعين بالصعورة ارتيعة فعا  الإطعار 

 الموجود بالصورة هو عبارة عن عيدا  فلتو ملصقة مع القشرة .

 

ا علععى قطعععة خشععب مععع الزيععادة القيععاك بتقطيععع القشععرة بععنفس المقاسععات التععي قمععت برسععمه -

المسموح بها في الطول والعرض ورلا تجنبا لقصر طول القشرة شاناء لصقها فتشوه منظر 

السطح ورلا باستخداك سكينة القشرة ويجب قطعها جيدا بسعكينة القشعرة حتعى يتبقعى زوائعد 

 فتقوك بتقطيع القشرة خطا ويجب التأكد من سن سكينة القشرة جيدا .

عد بتقطيع مقاسات عيدا  الفلتو بنفس المقات الموجود بالرسم ورلا لتجهيز ام القياك ب -

 الخامات شاناء عملية اللصق .

فعى البدايععة قبععل عمليعة اللصععق يععتم تحضععير لوحعة مععن الععورق بمقعات سععطح قطعععة الخشععب  -

المراد لصقها بالنسبة للطول والعرض ام نقوك برسعم نفعس الشعكل العذ  قمعت برسعمة علعى 

من تقسيم اللوحة إلى شربعة شجزاء متساوية ورسم اتجاه امعرة القشعرة ولونهعا قطعة الخشب 

ام ارسم الإطار الداخلي بجميع مقاساته وشبعاد وبنفس لعو  الفلتعو العذ  سعوف يلصعق علعى 

سطح القطعة الخشبية ام يتم إحضار الشكل الذ  سوف تقوك بتطعيمه لسطح قطعة الخشبية 

ورد شو وردة شو شغععكال هندسععية علععى حسععب مععا هععو مثععل غععكل غععزال شو فيععل شو زهريععة 

 مطلوب منا بالرسم مثال على رلا الصورة ارتية 
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فهذه الصورة يوجد بها شلوا  كثيرة فقم بش  هذه الصورة على اللوحة بنفس المقاسات فعى  -

زء خاد منتص  اللوحة داخل الإطار ام قم بتلوينها مطابقة للألوا  الصورة بضبط كل ج

بنفسععه مععثلا جععزء لونععه احمععر وجععزء لونععه اخضععر واصععفر وهكععذا حتععى تنتهععي مععن تلععوين 

الصورة وتنتهى من اللوحة نهائيا فتصبح اللوحة هى صورة طبق الأصل من سعطح قطععة 

الخشب الذ  سوف تقوك بلصقه لكي تستطيع تحديعد تناسعق الألعوا  واتجعاه الثمعرة وسعلامة 

 المقاسات .

الأسععطح علععى حسععب المواصععفات وهععى مقاسععات السععطح مععن ناحيععة الطععول القيععاك باختيععار  -

 والعرض والسما المطلوب على حسب الرسم المعطى لا .

يجب ش  يكعو  السعطح مسعتو  ولعيس بعه تقعوت غعديد بحيع  يكعو  سعهل التسعوية ويكعو   -

 سطح نظي  خالي من وجود قشرة قديمة علية .

 ا سبق غرحة في المستويات السابقة .القياك بأعداد الأسطح للصق القشرة عليها كم -

اععم القيععاك باختيععار العععدد والمعععدات المطلوبععة للصععق رقععائق الععديكور كمععا سععبق غععرحة فععي  -

 المستو  السابق.

 

 

 

 

 لصق القشرة ورقائق الديكور : ▪
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القيععاك ببععل القشععرة جيععدا بو عععها فععي المععاء حتععى تلععين الثمععرة الموجععودة بالقشععرة وحتععى  .1

 لاصق .تصبح مرنة في شيد  ال

 تو ع القشرة بعد البلل تحت المكبس لفترة حتى يتم استعدا لها جيدا . .2

 القياك بدها  السطح بفرغاة مناسبة بالتراء الحيواني مناسب القواك . .3

القياك بو ع قطع القشرة على السطح وباستخداك جاكوش القشرة بتمريرة علية حتى يعتم  .4

 إزالة الهواء والتراء الزائد .

قليل من التراء والماء وتمريرة جيعدا بالجعاكوش علعى السعطح حتعى يعطعى القياك بو ع  .5

 السطح صلابة من الداخل ومن الخارس .

القياك بو ع عيدا  الفلتو في المكا  المخصص له الذ  قمت بتفريته بسكينة القشعرة اعم  .6

 تثبيته باستخداك جاكوش القشرة .

ه بتفريغ مكانة ورلعا بأخعذ شلعوا  ام القياك بالصق رقائق الديكور في المكا  المخصص ل .7

 الشكل المطلوب وتثبيته في المكا  المخصص لكل جزء .

 ساعة  24ام اتركها لتج  لمدة  .8

 

 تامين رقائق الديكور في الاتجاه المحدد  ▪

يجب التأكد من الشكل المطلوب تطعيمعه ورلعا بمطابقتعه معع اللوحعة والتصعميم والألعوا   .1

اععم قععم بالتأكععد مععن تثبيععت الرقععائق فععي مكانهععا  حتععى يصععبح الشععكل مطععابق للمواصععفات

الصحيح وعدك وجود زيادة بأجزاء منهعا تكعو  مرتفععة فعوق القشعرة الرئيسعية فعإرا وجعد 

جعزء لععم يعتم تسععقيطة جيععدا فعي المكععا  المخصععص لعه داخععل القشععرة فقعم بإحضععار سععكينة 

القشعرة والتعراء  القشرة بعد تحديد الجزء المراد قطعة ام نقوك بعملية التقطيعع قبعل جفعاف

 حتى يسهل لا عملية تسقيط الجزء المراد تفريته .

إزالة جميع آاار مواد اللصق من علعى شسعطح رقعائق التكسعية بععد جفافهعا وبععد  .2

 جفاف السطح جيدا.

القياك بتجهيز قليل من النشارة الخشعب الناعمعة وسعكين معجعو  وقطععة معن القمعاش وبعد  .3

 رلا وماء متلي .

عة القماش المبللة في الماء الساخن على السعطح لإزالعة التعراء اعم يعرش القياك بتمرير قط .4

قليل معن النشعارة الناعمعة حتعى يتعلعق بهعا التعراء وتصعبح سعهلة التسعل باسعتخداك سعكين 

 المعجو  لإزالة النشارة بالتراء .

 ام القياك بتسلها مرة شخر  بالماء المتلي ام قم بتنشيفها والتأكد من عدك وجود غراء . .5
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 ام القياك باستخداك المقشطة الصلب لإزالة الوبرة الزائدة من القشرة الخشبية . .6

ام القياك بفحص واختبار السطح باستخداك جاكوش القشرة كما ركرنا معن قبعل حتعى نتأكعد  .7

من عدك وجود هواء شو غراء زائد تحت القشرة وا  جميع شجعزاء القشعرة الفلتعو والشعكل 

 المطعم قد تم تثبيته جيدا.

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ل( معايير الأدا 

 

 

 

المراجعرررررررة بمعرفرررررررة المراجعرررررة بمعرفرررررة 

 عندما تشعر انك أتقنت التدريب العملي راجع أدائك علي قائمة مراجعة الأدا .

المهارات اللازمة  عملكخ و لمدربك لتقييم أدائكخ عندما تشعر انك أتقنت ةهذه القائمة أعدت لك لمراجع

 طبقا للمعايير المذكورةخ اطلب من مدربك تقييم أدائك

 المعايير المطلوبة: 

إجرررراء لمليرررة القيررراس   والمقارنرررة   وحسررراد  .1

 النتائج م  المواص ال .

معاينررة  نررواع و لرروا  اليامررال بطريقررة منطقيررة  .2

 طبقا لنوع السطح والمواص ال .

تكسررررية ايتيررررار وإلررررداد اليامررررال الميتررررار  لل  .3
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 المدرد المتدرد

1. 

2. 

3. 

4. 

5. 

 

 

 

 

 

 )يجب أن يقوم كل من المدرب و المتدرب بالتوقيع أمام كل معيار(

 

 

 

 

 


